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. SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA OGOLNE - Kod CPV 45000000-7
[dotyczace wszystkich Specyfikacji Technicznych (ST) i wszystkich Szczegdtowych Specyfikacii
Technicznych (SST) dla obiektéw budowlanych]

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania ogdlne dotyczace
wykonania i odbioru robét dla zadania pod nazwg: PROJEKT ZAMIENNY TERMOMODERNIZACJI
BUDYNKU MIEJSKIEGO OSRODKA SPORTU | REKREACJI W RADOMIU PRZY UL. NARUTOWICZA 9
(DZ. NR 76/15 OBR. 90) - PROJEKT WZMOCNIENIA DACHU

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikacji technicznej (SST)

stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.

1.1.

1.2.1 Lokalizacja robét : Radom, ul. Narutowicza 9

Teren robot jest do oglgdu Wykonawcdéw w kazdy dzien roboczy w godzinach od 7.00 do godz. 15.00.

Zamawiajgcy dopuszcza w terminie skiladania ofert dokonywanie wszelkich ogledzin i odkrywek

umozliwiajgcych Wykonawcy zebranie wszystkich informacji o elementach wykonanych roboét i zakresie

robét niezbednych do prawidiowego przygotowania oferty i wykonania zaméwienia.

1.2.2 Inwestorem zadania jest : MIEJSKI OSRODEK SPORTU | REKREACJI W RADOMIU
SP. Z 0.0. UL. NARUTOWICZA 9, 26-600 RADOM

1.2.3 Autor projektu : PIOTR SZLEPER, UL. IKARA 128 , 42-221 CZESTOCHOWA

1.2.4 Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) oraz Szczegotowej Specyfikacji Technicznych
(SST) sg wymagania techniczne i organizacyjne dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
realizacjg przedmiotowego zadania.

1.2.5 ST iSST sg integralng czescig dokumentéw przetargowych oraz umowy na realizacje przedmiotowego
zadania.

1.2.6 Specyfikacja techniczna (ST i SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot objetych w/w zadaniem. Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji
mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach matych, prostych robdt i elementéw drugorzednych o
niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy
zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki
budowlanej.

1.3 Zakres roboét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujg wymagania ogélne, wspoélne dla robét budowlanych
objetych specyfikacjami technicznymi (ST) i szczegdtowymi specyfikacjami technicznymi (SST) .

1.4 Okreslenia podstawowe

llekro¢ w ST jest mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢:

a) budynek wraz z instalacjami i urzagdzeniami technicznymi,
b) budowle stanowigca cato$¢ techniczno-uzytkowg wraz z instalacjami i urzadzeniami,
c) obiekt matej architektury;

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z gruntem,
wydzielony z przestrzeni za pomoca przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i dach.

1.4.3. budynku mieszkalnym jednorodzinnym - nalezy przez to rozumieé¢ budynek wolno stojgcy albo
budynek o zabudowie blizniaczej, szeregowej lub grupowej, stuzacy zaspokajaniu potrzeb
mieszkaniowych, stanowigcy konstrukcyjnie samodzielng catos¢, w ktérym dopuszcza sie
wydzielenie nie wiecej niz dwoch lokali mieszkalnych albo jednego lokalu mieszkalnego i lokalu
uzytkowego o powierzchni catkowitej nieprzekraczajgcej 30% powierzchni catkowitej budynku.

1.4.4. budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedgcy budynkiem lub obiektem matej
architektury, jak: lotniska, drogi, linie kolejowe, mosty, estakady, tunele, sieci techniczne, wolno
stojgce maszty antenowe, wolno stojgce trwale zwigzane z gruntem urzgdzenia reklamowe, budowle
ziemne, obronne (fortyfikacje), ochronne, hydrotechniczne, zbiorniki, wolno stojgce instalacje
przemystowe lub urzadzenia techniczne, oczyszczalnie Sciekdw, skfadowiska odpadéw, stacje
uzdatniania wody, konstrukcje oporowe, nadziemne i podziemne przejscia dla pieszych, sieci
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uzbrojenia terenu, budowle sportowe, cmentarze, pomniki, a takze czesci budowlane urzadzenh
technicznych (kottéw, piecéw przemystowych i innych urzadzen) oraz fundamenty pod maszyny i
urzgdzenia, jako odrebne pod wzgledem technicznym czesci przedmiotéw sktadajgcych sie na catos$¢
uzytkowa.

1.4.5. obiekcie matej architektury - nalezy przez to rozumie¢ niewielkie obiekty, a w szczegodlnosci:

a) kultu religijnego, jak: kapliczki, krzyze przydrozne, figury,

b) posagi, wodotryski i inne obiekty architektury ogrodowe;j,

C) uzytkowe stuzgce rekreacji codziennej i utrzymaniu porzadku, jak: piaskownice, hustawki,
drabinki, $mietniki.

1.4.6. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany przeznaczony do
czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej, przewidziany do
przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie potgczony trwale z gruntem,
jak: strzelnice, kioski uliczne, pawilony sprzedazy ulicznej i wystawowe, przekrycia namiotowe i
powtoki pneumatyczne, urzgdzenia rozrywkowe, barakowozy, obiekty kontenerowe.

1.4.7. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonanie obiektu budowlanego w okreslonym miejscu, a takze
odbudowe, rozbudowe, nadbudowe obiektu budowlanego.

1.4.8. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
przebudowie, montazu, remoncie lub rozbiorce obiektu budowlanego.

1.4.9. remoncie - nalezy przez to rozumieé wykonywanie w istniejgcym obiekcie budowlanym robot
budowlanych polegajacych na odtworzeniu stanu pierwotnego, a nie stanowigcych biezgcej
konserwacji.

1.4.10. urzadzeniach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ urzadzenia techniczne zwigzane z obiektem
budowlanym zapewniajgce mozliwo$¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego przeznaczeniem, jak
przytgcza i urzadzenia instalacyjne, w tym stuzgce oczyszczaniu lub gromadzeniu Sciekow, a takze
przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod $mietniki.

1.4.11.terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty budowlane
wraz z przestrzenig zajmowang przez urzgdzenia zaplecza budowy.

1.4.12. prawie do dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane - nalezy przez to rozumiec tytut prawny
wynikajgcy z prawa wiasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego prawa
rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do wykonywania robot
budowlanych.

1.4.13. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgcg na
rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robét budowlanych innych niz budowa obiektu
budowlanego.

1.4.14. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z zatgczonym
projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbioréw czesciowych i kohcowych, w miare
potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i ksigzke obmiarow, a w
przypadku realizacji obiektéw metodg montazu - takze dziennik montazu.

1.4.15. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi.

1.4.16.terenie zamknigtym - nalezy przez to rozumie¢ teren zamkniety, o ktérym mowa w przepisach prawa
geodezyjnego i kartograficznego:

a) obronnosci lub bezpieczenstwa panstwa, bedgcy w dyspozycji jednostek organizacyjnych
podlegtych Ministrowi Obrony Narodowej, Ministrowi Spraw Wewnetrznych i Administracji oraz
Ministrowi Spraw Zagranicznych,
b) bezposredniego wydobywania kopaliny ze ztoza, bedgcy w dyspozyciji zaktadu gérniczego.
1.4.17.aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajaca jego przydatnos¢ do stosowania w budownictwie.

1.4.18.wtasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organ nadzoru architektoniczno-budowlanego lub
organ specjalistycznego nadzoru budowlanego, stosownie do ich wiasciwosci okreslonych w
rozdziale 8.

1.4.19. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyréb w rozumieniu przepiséow o ocenie zgodnos$ci,
wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub zastosowania w sposéb trwaty
w obiekcie budowlanym, wprowadzany do obrotu jako wyréb pojedynczy lub jako zestaw wyboréw
do stosowania we wzajemnym potgczeniu stanowigcym integralng catos¢ uzytkowa.



1.4.20. organie samorzgdu zawodowego - nalezy przez to rozumie¢ organy okreslone w ustawie z dnia 15
grudnia 2000 r. o samorzgdach zawodowych architektéw, inzynieréw budownictwa oraz urbanistéw
(Dz. U.z 2001 r. Nr 5, poz. 42 z pézn. zm.).

1.4.21.obszarze oddziatywania obiektu - nalezy przez to rozumieé teren wyznaczony w otoczeniu
budowlanym na podstawie przepisow odrebnych, wprowadzajgcych zwigzane z tym obiektem
ograniczenia w zagospodarowaniu tego terenu.

1.4.22. optacie - nalezy przez to rozumie¢ kwote nalezno$ci wnoszong przez zobowigzanego za okreslone
ustawg obowigzkowe kontrole dokonywane przez wtasciwy organ.

1.4.23.drodze tymczasowej (montazowej) - nalezy przez to rozumie¢ droge specjalnie przygotowana,
przeznaczong do ruchu pojazdéw obstugujgcych roboty budowlane na czas ich wykonywania,
przewidziang do usunigcia po ich zakonczeniu.

1.4.24. dzienniku budowy - nalezy przez to rozumie¢ dziennik wydany przez wiasciwy organ zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzenh i okoliczno$ci zachodzgcych w czasie wykonywania robét.

1.4.25.kierowniku budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce robo6t, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu, ponoszgca ustawowg
odpowiedzialnos¢ za prowadzong budowe.

1.4.26. rejestrze obmiaréw - nalezy przez to rozumie¢ - akceptowang przez Inspektora nadzoru ksigzke z
ponumerowanymi stronami, stuzgcg do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonanych robét w
formie wyliczen, szkicow i ewentualnie dodatkowych zatgcznikéw. Wpisy w rejestrze obmiaréw
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru budowlanego.

1.4.27 .laboratorium - nalezy przez to rozumie¢ laboratorium jednostki naukowej, zamawiajgcego,
wykonawcy lub inne laboratorium badawcze zaakceptowane przez Zamawiajgcego, niezbedne do
przeprowadzania niezbednych badan i préb zwigzanych z oceng jakosci stosowanych wyrobow
budowlanych oraz rodzajow prowadzonych robot.

1.4.28. materiatach - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie materiaty naturalne i wytwarzane jak réwniez rézne
tworzywa i wyroby niezbedne do wykonania robét, zgodnie z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

1.4.29. odpowiedniej zgodnosci - nalezy przez to rozumie¢ zgodno$¢ wykonanych robot dopuszczalnymi
tolerancjami, a jesli granice tolerancji nie zostaty okreslone - z przecietnymi tolerancjami
przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju robé6t budowlanych.

1.4.30.poleceniu Inspektora nadzoru - nalezy przez to rozumie¢ wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora nadzoru w formie pisemnej dotyczgce sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. projektancie - nalezy przez to rozumie¢ uprawniong osobe prawng lub fizyczng bedgcg autorem
dokumentaciji projektowej.

1.4.32. rekultywacji - nalezy przez to rozumie¢ roboty majgce na celu uporzadkowanie i przywrécenie
pierwotnych funkcji terenu naruszonego w czasie realizacji budowy lub robét budowlanych.

1.4.33. czesci obiektu lub etapie wykonania - nalezy przez to rozumie¢ czes¢ obiektu budowlanego zdolng
do spetniania przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych i mozliwg do odebrania i przekazania
do eksploatadiji.

1.4.34. ustaleniach technicznych - nalezy przez to rozumie¢ ustalenia podane w normach, aprobatach
technicznych i szczegdtowych specyfikacjach technicznych.

1.4.35. grupach, klasach, kategoriach roboét - nalezy przez to rozumieé grupy, klasy, kategorie okreslone w
rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5 listopada 2002 r. w sprawie Wspdlnego Stownika Zaméwien
(Dz. Urz. L 340 2 16.12.2002 r., z pdzn. zm.).

1.4.36. inspektorze nadzoru inwestorskiego - osoba posiadajgca odpowiednie wyksztatcenie techniczne i
praktyke zawodowg oraz uprawnienia budowlane, wykonujgca samodzielne funkcje techniczne w
budownictwie, ktérej inwestor powierza nadzér nad budowg obiektu budowlanego. Reprezentuje on
interesy inwestora na budowie i wykonuje biezacg kontrole jakosci i ilosci wykonanych robot, bierze
udziat w sprawdzianach i odbiorach robét zakrywanych i zanikajgcych, badaniu i odbiorze instalaciji
oraz urzgdzen technicznych, jak rowniez przy odbiorze gotowego obiektu.

1.4.37.instrukcji technicznej obstugi (eksploatacji) - opracowana przez projektanta lub dostawce urzadzen
technicznych i maszyn, okreslajgca rodzaje i kolejnosé lub wspotzaleznosé czynnosci obstugi,
przegladoéw i zabiegéw konserwacyjnych, warunkujgcych ich efektywne i bezpieczne uzytkowanie.
Instrukcja techniczna obstugi (eksploatacji) jest réwniez sktadnikiem dokumentacji powykonawczej
obiektu budowlanego.



1.4.38.istotnych wymaganiach - oznaczajg wymagania dotyczace bezpieczenstwa, zdrowia i pewnych
innych aspektéw interesu wspdlnego, jakie maja spetniaé roboty budowlane.

1.4.39. normach europejskich - oznaczajg normy przyjete przez Europejski Komitet Standaryzacji (CEN)
oraz Europejski Komitet Standaryzac;ji elektrotechnicznej (CENELEC) jako ,standardy europejskie
(EN)" lub ,dokumenty harmonizacyjne (HD)", zgodnie z ogdlnymi zasadami dziatania tych
organizaciji.

1.4.40. przedmiarze robét - to zestawienie przewidzianych do wykonania robét podstawowych w kolejnosci
technologicznej ich wykonania, ze szczegdétowym opisem lub wskazaniem podstaw ustalajgcych
szczegotowy opis, oraz wskazanie szczegoétowych specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
rob6t budowlanych, z wyliczeniem i zestawieniem ilosci jednostek przedmiarowych robot
podstawowych.

1.4.41.robocie podstawowej - minimalny zakres prac, ktére po wykonaniu sg mozliwe do odebrania pod
wzgledem ilosci i wymogdw jako$ciowych oraz uwzgledniajg przyjety stopien scalenia robét.

1.4.42. Wspdinym Stowniku Zamodwien - jest systemem klasyfikacji produktow, ustug i robét budowlanych,
stworzonych na potrzeby zamoéwien publicznych. Sktada sie ze stownika gtéwnego oraz stownika
uzupetniajgcego. Obowigzuje we wszystkich krajach Unii Europejskiej. Zgodnie z postanowieniami
rozporzgdzenia 2151/2003, stosowanie kodéw CPV do okreslania przedmiotu zamdwienia przez
zamawiajacych z 6wczesnych Panstw Czionkowskich UE stato sie obowigzkowe z dniem 20 grudnia
2003 .

Polskie Prawo zamodwienn publicznych przewidziato obowigzek stosowania klasyfikacji CPV
poczawszy od dnia akcesji Polski do UE, tzn. od 1 maja 2004 r.

1.4.43. Zarzadzajgcym realizacja umowy - jest to osoba prawna lub fizyczna okreslona w istotnych
postanowieniach umowy, zwana dalej zarzgdzajgcym, wyznaczona przez zamawiajgcego,
upowazniona do nadzorowania realizacji rob6t i administrowania umowg w zakresie okreslonym w
udzielonym petnomocnictwie (zarzadzajacy realizacja nie jest obecnie prawnie okreslony w
przepisach).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

° Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy, w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, poda lokalizacje i wspotrzedne
punktéw gtéwnych obiektu oraz reperéw, przekaze dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentac;ji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢é za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone punkty pomiarowe Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

° Dokumentacja projektowa

Przekazana dokumentacja projektowa ma zawiera¢ opis, czes¢ graficzng, obliczenia i dokumenty, zgodne
z wykazem podanym w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje
projektowa:

- dostarczong przez Zamawiajgcego,

- sporzgdzong przez Wykonawce.

. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru stanowig zatgczniki do umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byty w catej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlinych dokumentéw obowigzuje kolejnosé ich
waznosci wymieniona w ,,0goélnych warunkach umowy".

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedow lub opuszczeh w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomic Inspektora nadzoru, ktéry dokona odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku stwierdzenia ewentualnych rozbieznosci podane na rysunku wielkos$ci liczbowe wymiaréw
sg wazniejsze od odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty majg by¢ zgodne z dokumentacjg projektows i

SST.



Wielkosci okreslone w dokumentac;ji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywac¢ zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie moga przekraczaé dopuszczalnego przedziatu toleranciji.

W przypadku, gdy dostarczane materialy lub wykonane roboty nie bedg zgodne z dokumentacjg
projektowg lub SST i majg wptyw na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang
zastgpione innymi, a elementy budowli rozebrane i wykonane ponownie na koszt wykonawcy.

° Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az

do zakonczenia i odbioru ostatecznego robét.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé tymczasowe urzgdzenia zabezpieczajgce, w tym:
ogrodzenia, porecze, o$wietlenie, sygnalty i znaki ostrzegawcze, dozorcow, wszelkie inne $rodki niezbedne
do ochrony robo6t, wygody spotecznosci i innych.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowa¢ w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace

ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania robo6t wykonczeniowych Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie konieczne kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm dotyczacych
ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla
0s6b lub wlasnos$ci spotecznej, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, Wykonawca bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynow, sktadowisk, ukopow i drég dojazdowych,

2)  s$rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikow i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,

b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,

¢) mozliwos$cig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany odpowiednimi przepisami,
na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych oraz w
maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem osoéb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel wykonawcy.
1.5.7.0chrona wtasnosci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochrong instalacji i urzadzen zlokalizowanych na powierzchni terenu i pod jego
poziomem, takie jak rurociggi, kable itp. Wykonawca zapewni wia$ciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed
uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora
nadzoru i zainteresowanych uzytkownikéw oraz bedzie z nimi wspotpracowat, dostarczajgc wszelkiej
pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.
1.5.8.0graniczenie obcigzen osi pojazdéw
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie gruntu,
materiatdow i wyposazenia na i z terenu robé6t. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo tadunkow i w sposéb ciggty bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Inspektora nadzoru. Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
Swiezo ukonczony fragment budowy w obrebie terenu budowy i wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe
wszelkich robét w ten sposdb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspektora nadzoru.
1.5.9.Bezpieczenstwo i higiena pracy



Podczas realizacji rob6t wykonawca bedzie przestrzegaé przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegdlnosci wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;.
1.5.10.0Ochrona i utrzymanie robot
Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone roboét i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do robét
od daty rozpoczecia do daty odbioru ostatecznego.
1.5.11.Stosowanie sie do prawa i innych przepiséw
Wykonawca zobowigzany jest znaC wszelkie przepisy wydane przez organy administracji panstwowej i
samorzadowej, ktére sg w jakikolwiek sposéb zwigzane z robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za
przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia robét. Np. rozporzgdzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot
budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r. Nr 47, poz. 401) oraz Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 26
wrzesnia 1997 r. w sprawie ogélnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650)

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzeh lub metod i w sposéb
ciggty bedzie informowac Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

1.6. Dokumentacja projektowa

1.6.1 Dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna ST, SST i wszystkie dodatkowe dokumenty
przekazane z potwierdzeniem Wykonawcy przez Zamawiajgcego stanowig cze$¢ umowy, a wymagania
okreslone choéby w jednym z nich sg obowigzujgce dla Wykonawcy tak jakby zawarte byty w catej
dokumentaciji.

1.6.2 Dokumentacja projektowa (wraz ze specyfikacjg techniczng) jest dokumentem nadrzednym w
stosunku do kosztorysow i przedmiarow robét. Brak wyszczegdlnienie robdt , lub btedne ich zestwienie w
przedmiarze i kosztorysie nie moze skutkowac, nie wykonaniem tych robét przez Wykonawce.

1.6.3 Wykonawca nie moze wykorzystywac¢ bteddéw lub opuszczen w dokumentacji do niezrealizowania
przedmiotu zaméwienia zgodnie z zapisami SIWZ, umowy, specyfikacji technicznej ST i SST, dokumentaciji
projektowej, opisami pozycji przedmiaréw, dokumentami budowy wymienionymi w ST.

1.6.4 Wykonawca w terminach okreslonych w ustawie Prawo zaméwien publicznych ma obowigzek
pisemnie zgtosi¢ btedy zauwazone w dokumentacji projektowej uniemozliwiajgce prawidtowg wycene
ofertowg i prawidtowe wykonanie robét budowlanych . Nie zgtoszenie w wyzej wskazanym terminie btedéw
w dokumentacji i wykonanie w oparciu 0 nig robot skutkuje odpowiedzialnoscia odszkodowawczg
Wykonawcy z tytutu nienalezytego wykonania przedmiotu umowy oraz odpowiedzialnoscig z tytutu
gwarancji.

1.6.5 Wykonawca nie moze powotywaé sie na jakikolwiek zapis Specyfikacji Technicznej dla
usprawiedliwienia swojego nie wywigzania sie z jakiegokolwiek obowigzku przypisanego Umowa.

1.6.6 Uzyte w Dokumentacji Projektowej i Specyfikacjach Technicznych (ST) nazwy marek (firm),
wyrobéw

budowlanych czy technologii, nalezy traktowa¢ w mysl art. 29 ust. 3 ustawy Prawo zaméwien publicznych,
jako informacje na temat oczekiwanego standardu i poziomu jakosci, a nie scisle jako wyréb konieczny do
uzycia. Mozliwe jest zastosowanie innych rownowaznych wyrobdéw budowlanych i technologii, ktérych
zastosowanie zagwarantuje spetnienie warunkow podstawowych, o ktérych mowa w art. 5 ust. Prawo
budowlane, warunkoéw ustawy o wyrobach budowlanych oraz pozwoli na zachowanie standardu i poziomu
jakosci rownowaznego lub nie gorszego od okreslonego w dokumentacji projektowe;.

1.7. Wytyczne do kalkulacji ryczattu :

- Kalkulacja ryczattu (cena) powinna gwarantowaé wykonanie przedmiotu zamoéwienia zgodnie z
zakresem i wytycznymi Zamawiajgcego okreslonymi w kolejnosci w :

« specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robét budowlanych (ST i SST)

* opisach pozycji przedmiaréw robot
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» dokumentaciji projektowej

* protokotach koniecznosci

* poleceniach Inspektora Nadzoru

- Ponadto, kalkulacja ryczattu (cena) musi zawieraé wszystkie koszty zwigzane z realizacjg zadania
wynikajace

* Z zapiséw umowy

» z Polskich Norm ustanowionych przez Polski Komitet Normalizacyjny

 z Prawa budowlanego i aktéw wykonawczych do tej ustawy

* z zasad sztuki i wiedzy budowlanej

» z warunkow technicznych wykonania i odbioru robét ziemnych, robdt budowlano - montazowych, robot
instalacji sanitarnych i elektrycznych

» 7 lokalizacji obiektu i warunkdw realizacji prac budowlanych

» z zalecen producentéw wbudowywanych materiatéw i urzagdzen

* Z przepiséw bhp

» z mozliwych zdarzen losowych i budowlanych zwigzanych z realizacjg zamodwienia,

- Elementy nie opisane w ST i SST nalezy wykona¢ zgodnie z opisem pozycji przedmiaréw robét ,
dokumentacjg projektowa.

- Kalkulacja ryczattu (cena) musi zwieraé réwniez nastepujgce koszty: wszelkich prac
przygotowawczych, porzgdkowych, projektu organizacji ruchu i oznakowania, funkcjonowania placu
budowy, wraz z kosztami jego

organizacji i pozniejszej likwidacji, koszty doprowadzenia mediow i koszty ich zuzycia, wykonania przytaczy
zgodnie z warunkami technicznymi, utrzymania zaplecza budowy, skutecznego i trwatego ogrodzenia placu
budowy, utrzymywania porzadku na placu budowy, koszty obstugi geodezyjnej, ubezpieczenia budowy,
organizacji ruchu zastepczego, optat z tytutlu zajecia pasa drogowego, sporzgdzenie dokumentacji
powykonawczej i inwentaryzacji powykonawczej, transportu zewnetrznego i wewnetrznego pracownikéw,
materiatdw i odpaddéw, deponowania na skiadowisku, i inne wynikajgce z wszystkich dokumentow
postepowania przetargowego .

- Kalkulacja ryczattu (cena) musi zawiera¢ petlny zakres rzeczowy robét z niezbednymi kosztami,
optatami itp. niezbednymi dla wiasciwej realizacji przedmiotu zamdwienia.

- Wopisane w przedmiarze dane dotyczgce katalogéw (KNNR, KNR i in.) zawierajgcych kosztorysowe
norm naktadow rzeczowych oraz opisy roboét z tych katalogéw nie zobowigzujg Wykonawcy do sporzgdzenia
kalkulacji ryczattu zgodnie z wymieniong podstawg normatywna. Umozliwia to Wykonawcy wycene
zgodnego z wiedzg techniczng i przepisami innego sposobéw realizacji przedmiotu zamowienia niz wynika
to z przypisanych do tych pozycji baz normowych.

- W przypadku wskazania w ST, dokumentacji projektowej znakéw towarowych, nazw handlowych
materiatdw i urzadzen Zamawiajgcy dopuszcza uzycie do wyceny i wbudowania materiaty i urzadzenia
innych producentéw pod warunkiem zachowania wskazanych w dokumentach przetargowych parametrow
technicznych (materiatéw i urzadzen réwnowaznych). Ich zastosowanie powinno nastgpi¢ zgodnie z
zapisami ST

- Materiaty i urzgdzenia dostarczone w ramach realizacji zaméwienia bedg nowe i w pierwszym
gatunku jakosciowym (poza tymi wskazanymi w dokumentach przetargowych)

- Jezeli w dokumentach przetargowych okre$lona jest warto$¢ parametru opisujgcego to oznacza to,
ze dostarczony przez Wykonawce materiat lub urzgdzenie musi mieé¢ ten parametr nie gorszy niz wskazany
przez Zamawiajgcego np. jezeli wymagany jest wspotczynnik przenikania ciepta U nie wyzszy niz 1,7W/m2K
to znaczy ze wyceniony, dostarczony i zamontowany przez Wykonawce element bedzie akceptowalny przez
Zamawiajgcego jezeli element ten bedzie miat ten wspétczynnik o wartosci 1,7W/m2K lub mniejszy.

- Roboty towarzyszgce i roboty tymczasowe nie wymienione w przedmiarze nalezy uwzgledni¢ w
zakresie robdt podstawowych opisanych pozycjami przedmiarowymi. Ich koszt Wykonawca uwzgledni w
cenach jednostkowych kalkulacji ryczattu dotgczonego do oferty.

- Wykonawca zobowigzany jest do wyceny i przeprowadzenia w terminie odbioru koricowego
wszelkich niezbednych badan, testéw oraz uzgodnieh z wiasciwymi urzedami i wiascicielami urzgdzen
Zlokalizowanych na terenie placu budowy umozliwiajgcych uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie obiektu.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatléw do elementéw konstrukcyjnych
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Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru szczegétowe informacje dotyczgce, zamawiania lub
wydobywania materiatéw i odpowiednie aprobaty techniczne lub Swiadectwa badan laboratoryjnych oraz
prébki do zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia ciggtych badan okreslonych w SST w celu
udokumentowania, ze materiaty uzyskane z dopuszczalnego zrédta spetniajg wymagania SST w czasie
postepu robot.

Pozostate materiaty budowlane powinny spetnia¢ wymagania jakosciowe okreslone Polskimi Normami,
aprobatami technicznymi, o ktérych mowa w Szczegdtowych Specyfikacjach Technicznych (SST).

2.2. Pozyskiwanie masowych materiatéw pochodzenia miejscowego

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od witascicieli i odnosnych wtadz na pozyskanie materiatow
z jakichkolwiek zt6z miejscowych, wigczajgc w to Zrodta wskazane przez Zamawiajgcego i jest zobowigzany
dostarczy¢ Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem eksploatacji ztoza.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek ztoza.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatéw do robét, chyba Zze postanowienia ogélne lub szczeg6towe warunkéw
umowy stanowig inacze;.

Humus i nadkiad czasowo zdjete z terenu wykopdéw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu roboét.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopéw na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do
wymagan umowy lub wskazan Inspektora nadzoru.

Eksploatacja zrédet materiatow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom jakosciowym
Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom jako$ciowym zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu
budowy, bgdz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora nadzoru.

Kazdy rodzaj robdt, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wtasne ryzyko, liczgc sie z jego nieprzyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i skladowanie materiatéw
Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do robdt,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg jakos¢ i wkasciwosé do robét i byty dostepne
do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru.

2.5. Wariantowe stosowanie materiatlow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwosé zastosowania réznych rodzajow materiatow
do wykonywania poszczegodlnych elementéw robét Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o zamiarze
zastosowania konkretnego rodzaju materiatu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze by¢
pdzniej zamieniany bez zgody Inspektora nadzoru.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wpltywu na jakosé wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien byé zgodny z ofertg Wykonawcy
i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, programie zapewnienia
jakosci lub projekcie organizacji robét, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym
umowa.

Sprzet bedgcy wtasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany w dobrym
stanie i gotowosci do pracy. Bedzie spetniat normy ochrony srodowiska i przepisy dotyczace jego
uzytkowania.
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Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nadzoru, nie moze by¢
pdzniej zmieniany bez jego zgody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich Srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wtadciwo$ci przewozonych materiatow.

Liczba srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.
4.2. Wymagania dotyczgce przewozu po drogach publicznych
Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetniaC wymagania dotyczgce przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzen na osie mogg by¢ dopuszczone przez
wiasciwy zarzad drogi pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na
koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Przed rozpoczeciem robo6t wykonawca opracuje:

- projekt zagospodarowania placu budowy, ktéry powinien sktadac¢ sie z czesci opisowej i graficzne;j,

- plan bezpieczenhstwa i ochrony zdrowia (plan bioz),

- projekt organizacji budowy,
- projekt technologii i organizacji montazu (dla obiektéw prefabrykowanych Ilub elementéw
konstrukcyjnych o wiekszych gabarytach lub masie).

5.2. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowg lub kontraktem oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowg, wymaganiami SST, PZJ, projektu projektem organizacji rob6t oraz poleceniami
Inspektora nadzoru.

5.2.1.Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za petng obstuge geodezyjng przy wykonywaniu wszystkich

elementéw robot okreslonych w dokumentacji projektowej lub przekazanych na pismie przez Inspektora

nadzoru.

5.2.2. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu

i wykonywaniu robot zostang, jesli wymagac tego bedzie Inspektor nadzoru, poprawione przez Wykonawce

na wiasny koszt.

5.2.3. Decyzje Inspektora nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatow i elemen-tow robot beda

oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, doku-mentacji projektowej i w SST, a

takze w normach i wytycznych.

5.2.4.Polecenia Inspektora nadzoru dotyczace realizacji robdt bedg wykonywane przez Wy-konawce nie

pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, pod grozbag wstrzymania robot. Skutki finansowe z tytutu

wstrzymania robot w takiej sytuacji ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do zaakceptowania przez Inspektora
nadzoru programu zapewnienia jakosci (PZJ), w ktérym przedstawi on zamierzony spos6b wykonania robot,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg, SST.

Program zapewnienia jakosci winien zawierac:

- organizacje wykonania robét, w tym termin i sposéb prowadzenia robot,

- organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

- plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia,
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- wykaz zespotdéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

- wykaz os6b odpowiedzialnych za jako$c¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdélnych elementdéw robot,

- system (sposéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jako$cig wykonywanych robaét,

- wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiardw i kontroli (opis laboratorium wtasnego lub laboratorium,

ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

- sposob oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, a takze wycigganych
wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym, proponowany sposéb i forme
przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem
w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

- sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie prébek, legalizacja i
sprawdzanie urzgdzenh itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementow robét.

6.2. Zasady kontroli jakosci robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jako$ci robét i stosowanych materiatéw. Wykonawca
zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajgc w to personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzadzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatéw oraz robét.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatbw oraz robdt z czestotliwo$cig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badanh i ich czestotliwosci sg okreslone w SST. W przypadku, gdy
nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢
wykonanie robét zgodnie z umowa.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych Wykonawcy w
celu ich inspekcji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczgcych urzgdzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze moga wptynaé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robo6t badanych materiatéw i dopuéci
je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jako$¢ tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badarn materiatéw i rob6t ponosi

Wykonawca.

6.3. Pobieranie prébek

Prébki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym prawdopodobienstwem
wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow, ktére budzag
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialty nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajgcy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania i pomiary
Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne
procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pismie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.
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6.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pdézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora nadzoru

Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatéw u Zrédta ich wytwarzania. Do umozliwienia jemu kontroli zapewniona
bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatéw.

Inspektor nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli rob6t prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie oceniaé zgodnos¢ materiatéw i robét z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobiera¢ prébki materiatdéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor nadzoru
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych lub dodatkowych
badan, albo oprze sie wytgcznie na wilasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatéw i robét z
dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtérnych lub dodatkowych badan i
pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te wyroby i materiaty, ktére:

1. posiadajg certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodnos¢ z kryteriami
technicznymi okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw
i informacii o ich istnieniu zgodnie z rozporzgdzeniem MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 99/98),,

2. posiadajg deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:

3. Polskg Normag lub

4. aprobatg techniczng, w przypadku wyrobdw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg
objete certyfikacjg okredlong w pkt. 1 i ktore spetniajg wymogi SST.

5. znajdujg sie w wykazie wyrobow, o ktdrym mowa w rozporzadzeniu MSWiA z 1998 r. (Dz. U. 98/99).
W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia

dostarczona do robét bedzie posiadac te dokumenty, okreslajgce w sposob jedno-znaczny jej cechy.
Jakiekolwiek materiaty, ktére nie spetniaja tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy
Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem urzedowym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce
w okresie od przekazania wykonawcy terenu budowy do kohca okresu gwarancyjnego. Prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z § 45 ustawy Prawo budowlane spoczywa na kierowniku budowy.
Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej strony budowy.
Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw.
Zataczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.
Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegdlnosci:
» date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
+ date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentaciji projektowe;j,
» uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robdét,
» terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,
* przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
» uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,
» daty zarzgdzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,
» zgtoszenia i daty odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,
» wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
+ stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
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» zgodnosc¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,
» dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,
+ dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robdét,
» dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,
* wyniki prob poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
+ inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przediozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.
Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wopis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnier do wydawania polecen Wykonawcy robét.
[2] Ksigzka obmiaréw
Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z elementéw
rob6t. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie sukcesywnie w jednostkach przyjetych w kosztorysie
lub w SST.
[3] Dokumenty laboratoryjne
Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatéw, orzeczenia o jako$ci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w formie uzgodnione;j
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robdt. Winny byc¢
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.
[4] Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujgce dokumenty:
a) pozwolenie na budowe,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
€) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi,
d) protokoty odbioru robot,
e) protokoty z narad i ustalen,
f) operaty geodezyjne,
g) plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.
[5] Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajgcego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robét bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektows i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych rob6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiarow.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robét podanych w kosztorysie ofertowym lub
gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukoriczenia wszystkich robot. Btedne dane
zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na piSmie. Obmiar gotowych robdét bedzie
przeprowadzony z czestoscig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym
czasie okre$lonym w umowie.

7.2. Zasady okreslania ilosci roboét i materiatow
Zasady okreslania ilosci rob6t podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w KNR-ach oraz
KNNR-ach.

Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
kosztorysowej i przedmiarze robot.
7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy
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Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robét bedg zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne sSwiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.
7.4. Wagi i zasady wdrazania
Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadno$ci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Rodzaje odbioréw robot
W zalezno$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujacym odbiorom:
a) odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi przewodow kominowych, instalacji i urzgdzen technicznych,
c) odbiorowi czesciowemu,
d) odbiorowi ostatecznemu (koricowemu),
e) odbiorowi po uptywie okresu rekojmi
f) odbiorowi pogwarancyjnemu po uptywie okresu gwarancii.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbidr robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie jakosci wykonywanych robét oraz
ilosci tych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robdt zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét. Odbioru tego dokonuje Inspektor
nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwiocznie, nie
pozniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentow
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowg, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje sie dla zakresu robot okreslonego w dokumentach umownych wg zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robét. Odbioru robé6t dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny (korncowy)

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do zakresu (ilosci)
oraz jakosci.

Catkowite zakonczenie robo6t oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy.

Odbiér ostateczny robét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczagc od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakonczenia robot i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robo6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora
nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakos$ciowej na podstawie
przedtozonych
dokumentow, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg
projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robét, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbioréw robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz odbiorow czes$ciowych, zwtaszcza w zakresie
wykonania robét uzupetniajgcych i robo6t poprawkowych.
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W przypadkach nie wykonania wyznaczonych robd6t poprawkowych lub robdt uzupetniajacych w
poszczegodlnych elementach konstrukcyjnych i wykohnczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali
nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robot w poszczegdinych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem
toleranciji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu, komisja oceni pomniejszong wartos¢
wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego (koricowe)

Podstawowym dokumentem jest protokét odbioru ostatecznego robét, sporzgdzony wg wzoru ustalonego

przez Zamawiajagcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:

1. dokumentacje powykonawczg, tj. dokumentacje budowy z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku
wykonania robét oraz geodezyjnymi pomiarami powykonawczymi,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce lub

zamienne),

3. protokoty odbioréw robét ulegajgcych zakryciu i zanikajacych,

4. protokoty odbioréw czeéciowych,

5. recepty i ustalenia technologiczne,

6. dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

7. wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i programem
zapewnienia jakosci (PZJ),

8. deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, certyfikaty na znak
bezpieczenstwa zgodnie z SST i programem zabezpieczenia jakosci (PZJ),

9. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wiascicielom
urzadzen,

10. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robo6t i sieci uzbrojenia terenu,

11. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe
do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru
ostatecznego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajagcego.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich

wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjnypo uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu rekojmi i gwarancji polega na ocenie wykonanych robét

zwigzanych z usunigeciem wad, ktore ujawnig sie w okresie rekojmi i gwarancji gwarancyjnym i rekojmi.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4. ,Odbiér ostateczny robét(koncowy)
robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg ptatno$ci jest cena jednostkowa skalkulowana przez wykonawce za jednostke obmiarowag
ustalong dla danej pozycji kosztorysu przyjetg przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych.

Dla robdt wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota) podana przez Wykonawce i
przyjeta przez Zamawiajgcego w dokumentach umownych (ofercie).

Cena jednostkowa pozycji kosztorysowej lub wynagrodzenie ryczattowe bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnos$ci, wymagania i badania skfadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w SST i w
dokumentacji
projektowe;j.

Ceny jednostkowe lub wynagrodzenie ryczattowe robét bedg obejmowac:

* robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

+ warto$¢ zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy,

» wartos¢ pracy sprzetu wraz z narzutami,

» Kkoszty posrednie i zysk kalkulacyjny,
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» podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, ale z wylgczeniem podatku VAT.

9.2. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

9.2.1. Koszt wybudowania objazdoéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorami nadzoru i odpowiedzialnymi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektorowi nadzoru i
wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robaét,

(b)  ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu,

(c) optaty/dzierzawy terenu,

(d)  przygotowanie terenu,

(e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikow, kraweznikow, barier, oznakowan i drenazu,
(f)  tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

9.2.2. Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizaciji ruchu obejmuje:

(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet,

(b)  utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

9.2.3. Koszt likwidacji objazddw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:

(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

(b)  doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.2.4.Koszt budowy, utrzymania i likwidacji objazdéw, przejazddw i organizacji ruchu ponosi Zamawiajgcy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Ustawy
- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016
z pézn. zm.).
- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).
- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r. Nr
147, poz. 1229).
- Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. - o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pézn.

zm.).

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony $rodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pdézn.

zm.).

- Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. - o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz. 2086).

10.2. Rozporzadzenia

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. - w sprawie okreslenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r. - w sprawie ogdinych
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. - w sprawie informacji dotyczacej
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 120,
poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. - w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. - w sprawie sposobow
deklarowania wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr
198, poz. 2041).
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- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. - zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz. 2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom 1, I, 11l, 1V, V) Arkady,
Warszawa 1989-1990.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru robdot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.
- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo-
Rozwojowy Techniki Instalacyjnej INSTAL, Warszawa, 2001
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Il SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA (SST)

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE | ROZBIORKOWE (CPV):45111000-8

1. WSTEP
1.1 Przedmiot Specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i
odbioru robot rozbidrkowych.
1.2 Zakres stosowania Specyfikacji
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3 Zakres robot objetych Specyfikacja
Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rozbiérek obiektoéw podziemnych i naziemnych wystepujgcych na terenie przeznaczonym
pod realizacje zadania inwestycyjnego
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi zawartymi w Specyfikacji Ogolnej.
W zwigzku z montazem paneli fotowoltaicznych nalezy usung¢ istniejgce pokrycie dachowe — wraz z
demontazem ptyt korytkowych i istniejgcych ptatwii.
Przed wykonaniem prac rozbidrkowych nalezy wykona¢ zabezpieczenie trybun i parkietu w hali przed
wptywem warunkéw atmosferycznych po rozebraniu konstrukcji poszycia. Wraz z demontazem ptyt

korytkowych nalezy usungc osprzet zamontowany na dachu — nakrywy wentylacyjne

1.4 Ogdlne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét, ich zgodnos$¢ z dokumentacjg

projektowg, Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Dla robot rozbiérkowych materiaty nie wystepuja.

3. SPRZET
Sprzet budowlany powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i iloSci wymaganiom zaakceptowanym przez
Inzyniera. Zgodnie z technologig zatozong do wykonania robét rozbidrkowych i wycinek proponuje sie uzyé
nastepujgcego sprzetu: mtot hydrauliczny, mtot udarowy, nozyce hydrauliczne, palniki acetylenowo-
tlenowe, dzwig samojezdny, pity mechaniczne, kontenery do gromadzenia odpadéw, drobne sprzety
mechaniczne do wykonywania robo6t sposobem recznym, spycharka, koparka, tadowarka, zrywarka,

4. TRANSPORT
Transport materiatdw z rozbiérki Srodkami transportu. Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem
i przesuwaniem. Zgodnie z technologig zatozong do transportu proponuje sie uzy¢ takich srodkéw
transportu, jak: samochdd skrzyniowy, samoch6d samowytadowczy, ciggnik kotowy, przyczepa
skrzyniowa.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robét rozbidérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejgce zasilanie w energie elektryczng, instalacje teletechniczng i wodno-

kanalizacyjng oraz wszelkie istniejgce uzbrojenie.

Uwaga :

Wykonawca zobowigzany jest do uwzglednienia w ofercie optaty za sktadowanie wszelkiego rodzaju
odpaddw budowlanych, gruzu na wysypisku oraz koszt utylizacji odpadoéw takich jak np. papa asfaltowa,
azbest , i innych srodkéw szkodliwych dla zdrowia

- Wykonawca powinien prowadzi¢ roboty rozbiérkowe, aby nie naruszy¢ konstrukcji istniejgcego obiektu
poza elementami okreslonymi w dokumentacji projektowej. Nalezy zapewni¢ bezpieczehstwo pracy
robotnikéw oraz oséb postronnych mogacych znalez¢ sie w poblizu miejsca (strefy) rozbiorki, zgodnie
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z aktualnymi przepisami dotyczgcymi bezpieczenstwa i higieny pracy przy wykonywaniu robét
budowlano-montazowych i rozbiérkowych.

- Terminy prowadzenia robét (godziny) oraz zakres powinien by¢ na biezgco uzgadniany z Inspektorem
nadzoru w celu oceny ucigzliwosci dla funkcjonujgcego obiektu oraz w celu weryfikacji przygotowania
Wykonawcy do ich realizacji zgodnie z wymaganiami Zamawiajgcego okreslonymi w ST.

- Teren na ktérym prowadzone sg prace rozbidrkowe, powinien byé oznakowany lub ogrodzony w sposob
zabezpieczajgcy osoby nie zatrudnione na budowie przed wejsciem na teren robot. Przed rozpoczeciem
rozbiorki nalezy odtgczyé wszelkie instalacje media bedgce w zasiegu pracy rozbiérkowych. Miejsca
odfgczenia, wytgczniki, zawory, winny znajdowaé sie poza obrebem robdot budowlanych. Roboty
powinny byé prowadzone tak, aby nie zostata naruszona statecznosc rozbieranego obiektu oraz tak,
aby usuwanie jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato utraty statecznoséci i przewrdcenia sie
innego fragmentu konstrukcji. Nie dopuszczalne jest dokonywanie rozbidrki przez podkopywanie lub
podcinanie konstrukcji od dotu. W czasie rozbidrki niedozwolona jest praca na ré6znych kondygnacjach
obiektu. Gruz i materiaty drobnicowe nalezy usung¢ przez specjalne kryte zsypy zabezpieczajace przed
pyleniem. Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywa¢ z zachowaniem maksimum ostroznosci, nalezy
przestrzegaé przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy, a w szczegdlnosci:

+ stosowac¢ odpowiednie narzedzia i sprzet,
+ stosowac urzgdzenia zabezpieczajgce i ochronne,
+ stosowac $rodki zabezpieczajgce pracownikow,
+  zapewni¢ bezpieczenstwo publiczne.
Uwaga :
Niedopuszczalne jest palenie jakichkolwiek rzeczy usunietych z obiektu
Wykonawca przedstawi do akceptacji Inspektora Nadzoru miejsce wywozu odpaddw i innych przedmiotéw
rozebranych z obiektu.

5.2 Rozbioérki, demontaze nalezy wykona¢ :

- recznie, recznie z zastosowaniem wszelkich dopuszczonych do uzytkowania sprzetow np. mtoty, mioty
elektryczne wyburzeniowe, tomy, oskardy, pity tarczowe, tancuchowe, nozyce do ciecia stali, palniki
gazowe,

- Zabronione jest zrzucania z wysokosci powyzej 3,0m materiatéw rozbiérkowych. Transport pionowy
materiatéw rozbiorkowych powinien odbywac sie z przenoszeniem recznym i ustawionymi rynnami
ZSypowymi.

« Zamawiajgcy wymaga aby roboty rozbiérkowe prowadzone na wysokosci z rusztowan wielokrotnego
uzytku , stalowych np. rusztowan warszawskich

- Kolejnos¢ prac rozbiérkowych: Urzgdzenia i instalacje przewidziane do demontazu podlegajg rozbiorce
w pierwszej kolejnosci. Elementy Slusarskie, drabiny , ostony, klamry poodcinaé pitg tarczowa.

- Segregacja odpadéw, transport, utylizacja. W czasie prowadzenia prac rozbiérkowych materiaty nalezy
segregowac i oddzielac¢ te, ktére mogag by¢ wykorzystane jako surowce wtérne, jak elementy metalowe,
cegty, szkto. W budynku nie sg wbudowane ani nie byty eksploatowane materiaty szkodliwe(np. azbest)
wymagajgce spetnienia szczegdlnych wymogdéw podczas rozbidrki i utylizacji. Transport gruzu
prowadzi¢ na biezgco w miare postepu robét rozbidrkowych. Przewozi¢ go samochodami ciezarowymi
samowytadowczymi, zabezpieczonymi plandekami przed pyleniem w czasie jazdy, czy tez siatkg przed
odrywaniem sie drobnych czesci lotnych.

- W widocznym miejscu nalezy ustawi¢ tablice ostrzegawcze o zakazie wchodzenia w strefe

niebezpieczna.

- Rozbidrka powinna by¢ prowadzona metoda tradycyjng z uzyciem sprzetu recznego i mechanicznego.

- Gruz i materiaty drobne nalezy usung¢ przez kryte zsypy - nie wolno gruzu wyrzucac¢ na zewnatrz .

- Roboty rozbiérkowe powinny by¢ wykonywane w sposob zapewniajgcy maksymalny odzysk
materiatéw nadajgcych sie do ponownego uzycia okreslonych przez projekt wykonawczy, przedmiar
lub polecenia Inspektora Nadzoru

- Prace powinny by¢ prowadzone pod nadzorem oraz przez pracownikdw wykonujgcych wczeséniej tego
typu roboty.

- Przed przystapieniem do robét rozbidrkowych nalezy sprawdzié, czy w ich zasiegu nie ma oséb
postronnych.

- Wszyscy pracownicy powinni by¢ odpowiednio przeszkoleni z zakresu BHP.

Poszczegodlne etapy wykonania robét rozbiérkowych powinny byé odebrane i zaakceptowane przez

Inspektora Nadzoru. Odbioru roboét (stwierdzenie wykonania zakresu robét przewidzianego w dokumentaciji)

dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce robét do odbioru. Odbiér powinien by¢

przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu
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robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

5.3 Rozbioérka urzadzen i instalacji

Do rozbiorki urzadzen i instalacji elektrycznej, wodociggowej, kanalizacyjnej mozna przystgpi¢ dopiero po
stwierdzeniu, Ze wszystkie te instalacje zostaty odtgczone od sieci miejskich przez pracownikéw
wiasciwych instytucji oraz, Ze dokonano odpowiedniego wpisu do dziennika rozbiorki.

Demontaz instalacji powinni wykonywac robotnicy odpowiednich specjalnosci. Rozbiorke nalezy rozpoczagé
od demontazu armatury, aparatow, grzejnikdw, umywalek, misek klozetowych itp., a nastepnie przejs¢ do
demontazu przewodow. Rozbieranie instalacji elektrycznych rozpoczyna sie rowniez od demontazu
oprawek, wytgcznikow itp., urzgdzen instalacji elektrycznych, a nastepnie zdejmuje przewody.

5.4 Roboty rozbiérkowe
Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz. U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych.
Obiekty kubaturowe
1) Pokrycie dachowe rozbiera¢ recznie. Materiat poza obreb budynku znosié¢ lub spuszcza¢ rynnami w

sposob zabezpieczajgcy przed uszkodzeniem.

2) Konstrukcje dachowg rozbierac recznie. Materiat odnie$¢ poza obreb budynku.
3) Sufity o ile zostang zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku oczysci¢, i sktadowac.

5.5 Sposo6b prowadzenia prac

» Prace rozbiérkowe na dachu nalezy prowadzi¢ etapami maksymalnie po trzy pola tj. rozebranie
pokrycia dachowego z trzech przestrzeni miedzy wigzarowych — nie dopuszcza sie by materiat
rozbiérkowy byt skladowany na istniejgcym dachu. Pole robocze musi obejmowac caty wigzar
wzdiuz jego osi.

* Porozebraniu pokrycia i demontazu ptatwii nalezy odpali¢ od wigzardw istniejgce mocowani ptatwii
a w ich miejsce przyspawac stotki wsporcze wykonane zgodnie z rys. K-2.

* Nastepnie nalezy wykona¢ montaz pfatwii i blachy trapezowe;j.

*  Po wykonaniu obudowy dwdéch pol mozna przystgpi¢ do rozebrania nastepnych dwoch tak
by w jednym czasie tylko maksymalnie jedno pole dachu pozostawato bez pokrycia

* Prace nalezy analogicznie wykona¢ dla catego dachu

* W ramach prac rozbidrkowych nalezy przewidzie¢ demontaz istniejgcego pomostu wejsciowego
na poddasze oraz podwieszanych do konstrukcji dachu koszy

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktach 5.1. do 5.4.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkami obmiarowymi sa:

- Rozbidrki obiektéw inzynierskich - [m3] .
m3 - rozebranie ptyt dachowych, wywéz gruzu,
m - demontaz balustrad, rynien , dzwigaréw
m?Z - rozbidrka pokrycia dachowego z papy, izolacji styropianu , deskowania dachu, posadzek
szt - demontaze okien, drzwi, krat , drabiny ton - wywéz ztomu

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty rozbiérkowe - przygotowawcze podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w punkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
Materiaty uzyskane z rozbiérek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor. llosci robot
rozbiérkowych mogqg ulec zmianie na podstawie decyzji Inspektora nadzoru.

Cena wykonania demontazu balustrad , rynien, belek stropowych rozliczana w m obejmuje:

roboty przygotowawcze, dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzgdzen i sprzetu
budowlanego, wykonanie niezbednych rusztowan i ich demontaz, rozbiérka elementow,

zatadunek, wywiezienie ztomu i ztozenie w miejscu wskazanym przez Inzyniera, uporzgdkowanie terenu
rozbiorki;
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Cena wykonanej rozbiérki elementéw budowlanych mierzonych w m? obejmuje:

wyznaczenie miejsc przeznaczonych do rozbiérki, oznakowanie terenu prac,

wykonanie niezbednych rusztowan i ich demontaz, pociecie elementéw i rozbidrka izolacji, deskowania ,
skucie posadzek, zatadunek, wywiezienie, unieszkodliwienie odpaddw z rozbidrki (innych niz ztom),
utylizacja materiatu rozbiérkowego nieprzewidzianego oraz nie nadaj gcego sie do ponownego
wykorzystania,

10.DOKUMENTY ODNIESIENIA

Podstawg do wykonania robot sg nastepujace nizej wymienione elementy dokumentacji projektowej, normy
oraz inne dokumenty i ustalenia techniczne.

Elementy dokumentac;ji projektowe;j

Podstawg do wykonania robét sg nastepuj gce elementy dokumentac;ji projektowe;j:

Przedmiar Robot

Projekt budowlany w zakresie uwzgledniajgcym specyfike robét budowlanych;

Projekt Wykonawczy;

Informacj a dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia.

Inne dokumenty i ustalenia techniczne

Nalez zachowa¢ warunki bezpieczenhstwa pracy przy robotach rozbiérkowych. Warunki Techniczne
Wykonania i Odbioru rob6t Budowlano-montazowych
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ll. SST - SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIE POKRYC DACHOWYCH

(CPV 45261210-9)
1. WSTEP

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét polegajgcych wykonaniu
izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych oraz pokrycia dachu

Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania wspdlne dotyczgce wykonania i odbioru Robét,
ktére zostang zrealizowane w ramach zadania — ,PROJEKT ZAMIENNY TERMOMODERNIZACJI
BUDYNKU MIEJSKIEGO OSRODKA SPORTU | REKREACJI W RADOMIU PRZY UL. NARUTOWICZA 9
(DZ. NR 76/15 OBR. 90) — PROJEKT WZMOCNIENIA DACHU - w zakresie wykonania i odbioru robot
polegajgcych wykonaniu izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych oraz pokrycia dachu

Ogélne wymagania dotyczace Robét

1. Ogdlne wymagania dotyczgce Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogoélne”.
2. Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg i ST.

Dach
15 | Membrana dachowa Monorplan FM
260 | Wetna mineralna standard ROCKWOOL MONROCK MAX 120mm +
DACHROCK MAX 80mm
folia paroizolacyjna ROCKWOOL lub paroizolacja bitumiczna
60 | Blacha trapezowa wg proj. konstrukcji
120 | Ptatew HEA 120
Dzwigar dachowy

Wykonanie nowego pokrycia dachowego gtéwnej hali. Pokrycie z membrany dachowej gr 1,5 mm. Nalezy
wyznacza¢ strefy komunikacyjne na dachu i ws trefach tych wykona¢ doatkowqy pas wzmacniajgcy
membrane. Ocipelenie dachu wetng mineralng mocowana mechanicznie do ptyt trapezowych.
Wspdtczynnik U przegrody = 0,15.

Niektore okreslenia podstawowe

Membrana dachowa Monorplan FM
2 warstwy PVC z poliestrowym wzmocnieniem nie chtongcym wody

Obrébki typowe (podpapowe, koszowe, przy kominach, wytazach, wywietrznikach, dylatacjach)

VM Zinc z blachy cynkowo tytanowej, grubos$¢ 0,7 mm, patynowanej na kolor szary (patyna Quartz) wg
Dokumentaciji technicznej

Izolacje cieplne

wetha mineralna - ptyty przeznaczone do uzyskania spadku w warstwie izolacji termicznej o
jednokierunkowym spadku spetniajgce wymagania podane w pkt.2.5.

Orynnowanie, rury spustowe
W systemie typu PCV, @110

MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SLUZA

OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI |
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WYMOGOW TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ DLA DANYCH
ROZWIAZAN.

DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA (W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH
PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

e SPELNIENIA TYCH SAMYCH WESCIWOSCI TECHNICZNYCH

e PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY,
DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)

e UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | INSPEKTORA NADZORU.

Warunki ogélne stosowania materiatéw
Pokrycie dachu

Membrana dachowa Monarplan FM PVC

WEASCIWOSCI TECHNICZNE

Dane produktu

Opis: 2 warstwy PVC z poliestrowym
wzmochieniem nie chtongcym wody

Zastosowanie: |Systemy dachowe mocowane
mechanicznie

Grubosé: 1.5mm

Szerokosci: 0.75m, 1.06m, 1.5m i 2.12m

Dtugosci rolek: |20m (przy grubosci 1,2 mm)
15m (przy grubosciach 1,5 mm, 1,8 mm i
2,0 mm)

Kolor: Jasny szary — RAL 7001 (standard)
Certyfikacja: BBA (10/4739) oraz ETA (08/0379)

PRZEZNACZENIE | ZAKRES STOSOWANIA
Membany Monarplan sg dostepne w réznych szerokosciach. Przed ztozeniem zamdéwienia nalezy
wybra¢ odpowiednig szerokos¢ , pod katem rzeczywistego dachu. Wstegi membrany powinny byé
dopasowane po rozwinieciu rolki, nastepnie powinny by¢ zamocowane oraz zgrzane. W zwigzku z tym
zalecamy, aby membrana wierzchniego krycia oraz folia spodnia
byly materiatami o ré6znych formutach chemicznych. Dlatego tez ani membrana stosowana na potaci
dachu ani scinki membrany na obrébki i wykonczenie detali nie powinny by¢ mocowane strong
spodnig na zewnatrz.

Termoizolacja z wetny mineralnej

Stosowane na dachu materiaty termoizolacyjne muszg by¢ odporne na deptanie, wptyw temperatury oraz
nie mogag zmieniaé w czasie swojej formy i wymiaréw. Ptyty termoizolacyjne muszg by¢ uktadane $cisle
obok siebie tak, aby ograniczy¢é ewentualno$é powstawania mostkéw termicznych. Zaleca sie z tego
wzgledu stosowanie dwdch cienszych warstw zamiast jednej grubej, lub stosowanie ptyt z fazowanymi
obrzezami.

dane techniczne plyt spodniej warstwy termoizolacji systemu dwuwarstwowego
gesto$¢ kg/m?® 100
deklarowany wspofczynnik przewodzenia cieplna Io W/m-k 0,037
naprezenie sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym kPa > 30
wytrzymatos¢ na rozcigganie sitg prostopadtg do powierzchni kPa [>5

klasa reakcji na ogien zgodnie z EN 13501-1 A1l
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[naprezenie punktowe przy odksztatceniu 5mm N [> 300 |

dane techniczne ptyt wierzchniej warstwy termoizolacji systemu dwuwarstwowego |
gestos¢ kg/m? 180

deklarowany wspotczynnik przewodzenia cieplna o W/m-k 0,039

naprezenie Sciskajace przy 10% odksztatceniu wzglednym kPa > 60

wytrzymato$¢ na rozcigganie sitg prostopadta do powierzchni kPa  [> 15

klasa reakcji na ogien zgodnie z EN 13501-1 A1

naprezenie punktowe przy odksztatceniu 5mm N > 600

Obrébki dachowe

Wykonane z blachy kfadzione na rgbek stojgcy oraz rynny i rury spustowe w systemie typu VM Zinc z
blachy cynkowo tytanowej, grubo$¢ 0,7 mm, patynowanej na kolor szary (patyna Quartz).Szpilki z
miekkiego drutu ocynkowanego grubosci 2-2,5mm. Blachowkrety z podktadko z tworzywa sztucznego
Stop lutownicy stuzacy do lutowania — stop cyny min40%

Sktadowanie materiatow
2.3.1.Rolki pap nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych je przed zmiennymi
warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym
nagrzewaniem, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow. Rolki powinny by¢ magazynowane w pozycji
stojgcej w jednej warstwie.

SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.
oparzeniom.

TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt.4.
WYKONANIE ROBOT

Ogoélne zasady wykonania Robét
Ogolne wymagania dotyczgce wykonania Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogodlne” pkt.5.

Podtoze

Podtoze jest jednym z gtdwnych elementdéw jesli chcemy uzyska¢ dtugotrwate dziatanie wiasciwie zastosowanej
membrany Monarplan. Prosimy zauwazyé, ze parametry konstrukcji noénej muszg by¢ zgodne ze standardami
krajowymi oraz regulacjami prawnymi i prosimy upewni ¢ si e, z e konstrukcja nosna bedzie wystarczaj g ca
do zaplanowanych dodatkowych obcigzen . Wazne jest aby wzig¢ pod uwag € odchylenie konstrukcji podczas
projektowania drenazu dachu. Podtoza muszg by¢é wystarczaj g co silne aby umozliwi ¢ wiasciwe
przymocowanie i zwigzanie pokrycia z podtozem. W pokryciach mocowanych mechanicznie wazne jest, aby
rzedy kotkdw mocujgcych byly utozone prostopadle do kierunku profili blachy falistej zastosowanej jako podtoze
lub do podtoza utozonego z desek drewnianych, aby unikng¢ koncentracji sit podrywajgcych na poszczegdlnych
elementach dachu.

2. Zastosowanie

Membany Monarplan sg dostepne w réznych szerokosciach. Przed ztozeniem zamdwienia nalezy wybraé
odpowiedni g szeroko$¢ , pod katem rzeczywistego dachu. Wstegi membrany powinny byé dopasowane po
rozwinieciu rolki, nastepnie powinny by¢é zamocowane oraz zgrzane. W zwigzku z tym zalecamy, aby membrana
wierzchniego krycia oraz folia spodnia byly materiatami o roznych formutach chemicznych. Dlatego te z ani
membrana stosowana na potaci dachu ani $cinki membrany na obrébki i wykonczenie detali nie powinny byé
mocowane stron g spodnig na zewnatrz.

2.1. Zgrzewanie
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Membrany dachowe s 3 zgrzewane ze sobg jak i rownie z do akcesoriéow PVC w sposob jednorodny. Obszar
zgrzewania musi by¢ oczyszczony (wolny od wszelkich pylow i zanieczyszczerh ) oraz suchy. Na potfaci
dachowej zgrzew musi mie¢ szeroko$¢ ciggtg minimalng 30 mm.

Membrany Monarplan mogg by¢é zgrzewane gorgcym powietrzem lub przy uzyciu rozpuszczalnika THF. Na
potaci dachowej rekomendowane jest uzycie gorgcego powietrza. Folie dachowe powinny by¢ rozwijane bez
specjalnego napinania oraz bez tworzenia zagie¢ i pofaldowan . Zaktad pomiedzy poszczegdinymi wstegami
powinien wynosi ¢ minimum 50 mm. Na podtozach wrazliwych na wysokie temperatury (ptyty izolacyjne z
termoizolacji piankowej) lub na podto z ach zakrzywionych (z uskokami) tak jak na miekkich i nieréwnych podto
z ach, zaktad boczny musi by ¢ powiekszony do 70 mm lub nawet wigkszy, w zaleznosci od sytuaciji.

Kiedy membrany sg mocowane mechanicznie, nalez y zastosowac¢ wolng stref @ min ok. 10 mm za brzegami
kotkbw mocujgcych. minimalny zakfad to 100 mm. Zaktady oblicza si € w nastepujgcy sposéb: 10 mm +
szerokos¢ podkiadki (zwykle s g to metalowe podktadki o szer. 40 mm, plastikowe teleskopowe rurki maj g 50
mm) + 50 mm-owa strefa zgrzewania.

Na wiasciwe zgrzewanie (wystarczaj g ca wytrzymatos¢ na odrywanie i rozdzieranie) znaczny wptyw majg
nastepuj g ce parametry:

« temperatura zgrzewania 3 Instrukcja uktadania folii PVC Monarplan 3/2009
» predkos$¢ zgrzewania/ przyczepnosé maszyny zgrzewajacej,

* ilos¢ powietrza oraz temperatura otoczenia

» temperatura membrany

» absorpcja wody

2.2. Zgrzewanie poprzez zastosowanie rozpuszczalnika

Rozpuszczalnik THF (Tetrahydrofuran) moze by ¢ wykorzystywany do zgrzewania w miejscach gdzie uzycie
zgrzewarki recznej na gorgce powietrze jest mato mozliwa, tzn. utrudniony jest dostep, np. w przypadku wielu
detali dachowych. Nalezy uzywa ¢ tylko i

wylgcznie czystego i Swiezego THF. Min. temperatura dla zastosowania zgrzewania z uzyciem rozpuszczalnika
to + 5°C. W warunkach niskich temperatur detale powinny by¢ najpierw rozgrzane. Nawet w wy z szych
temperaturach nalezy podgrza¢ detale dachowe uzywajgc zgrzewarki recznej. W przypadku duzej wilgoci
(nawet w wysokich temperaturach) nalezy wylewa ¢ tylko mate ilosci rozpuszczalnika z butli, ktora jest szczelnie
zamykana. THF jest materiatem bardzo higroskopijnym.

2.3. Zgrzewanie za pomocg goracego powietrza

Podane ponizej parametry mogg by¢ traktowane jedynie jako wytyczne (dot. warunkéw standardowych —temp.
20 °C, wilgo¢ wzgledna 60%):

» Zgrzewarka:

Temperatura powietrza 480 °C

Predkos$¢ zgrzewania 2 -3 m/min,

W zaleznosci od temperatury materiatu, podio Z a oraz warunkéw pogodowych (wiatr)

+ zgrzewarka reczna/ Dysza do zgrzewania na gorgce powietrze (z 40 mm ptaskg koncowka ):
Temperatura powietrza 360 °C.

Kiedy parametry sg wilasciwie dobrane, na brzegach wierzchniej membrany pojawiajg sie drobne krople
roztopionego materiatu spodniej strony membrany (zwykle ciemne —nie dotyczy Monarplan FMD). Podczas
zgrzewania pojawia si ¢ pewna ilo$¢ dymu a

powierzchnia spodniej warstwy membrany robi si e btyszczaca, jesli jest wiasciwie zgrzewana.

Zmiana koloru lub warstwa popiotu na dyszy lub w obszarze zgrzewania wskazuje na to, Zz e temperatura
zgrzewania jest zbyt wysoka.

Jesli wystepuje ryzyko marszczenia sie membrany lub $lizgania sie pasoéw folii lub catych pofaci, zaleca sie
zapobiegawczo ztgczy¢ dwie potacie membrany co 20-30 cm poprzez ogrzanie PVC i docisniecie w danym
miejscu.
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Zgrzew musi mie¢ ciggtg szerokos¢ min 30 mm. Pozwala to unikngé ryzyka zwiekszonych sit odrywajgcych
podczas podrywOw wiatru na zaizolowanym obszarze, gdzie wystepuja nagte zmiany szerokosci. To samo
ryzyko istnieje, jesli dwie wstegi membrany zostaty zbyt mocno prowizorycznie potgczone w celu unikniecia ze
Slizgiwania sie folii.

2.4. Zgrzewanie urzadzeniem zgrzewaj g cym czy zgrzewanie reczne

Na wielu dachach istniejg obszary z utrudnionym dostepem dla urzadzen zgrzewajgcych/zgrzewarek, np.
swietliki lub inne wystajgce czesci dachu jak i rownie z strefy obrzezy, gdzie kierunek zgrzewania jest
prostopadty do attyk. W tych obszarach nalezy uzywa ¢ zgrzewarki recznej na gorgce powietrze lub zgrzewac
za pomocg rozpuszczalnika. W miejscach gdzie zmienia si € urzadzenie zgrzewajgce na zgrzewarke reczng
wystepuje zwiekszone ryzyko sit odrywajacych lub szczelin kapilarnych, ktére nie mogg by ¢ zamkniete poprzez
uzycie zgrzewarki recznej na gorgce powietrze. Zbyt gwaltowne pociggniecie moze spowodowacd
rozszczepienie warstw, ktdére moze zosta¢ naprawione tylko za pomoc g taty. 4 Instrukcja ukfadania folii PVC
Monarplan 3/2009

Aby unikna¢ szczelin kapilarnych, w miejscach krytycznych mozna zastosowa¢ metalowa listwe ok. 100 x 300
mm. Listwa jest umieszczana pomiedzy dwoma wstegami membrany, w wystarczaj g co duzej odlegtosci od
wystajgcych czesci/ detali dachu. Pod koniec zgrzewania urzgdzeniem zgrzewaj g cym nie tylko dysza, ale
rownie z oba kota urzadzenia wjadg na metalowg listwe (nie nalezy wtedy wylgcza ¢ zgrzewarki). Metoda ta
pozwala na wtadciwe zgrzanie z perfekcyjnym i precyzyjnym wykonczeniem. Nastepnie mozna przystgpi¢ bez
problemu do kontynuowania zgrzewania recznego.

2.5. Warunki pracy

Dla zgrzewania przy u zyciu gorgcego powietrza nie ma w zasadzie ograniczeh temperaturowych w czasie
prac na dachu. Wazne jest to, aby mozna byto rozwing¢é membrane bez jej pomarszczenia i aby réznica
temperatur gorgcego powietrza i membrany nie byla zbyt duza (doprowadzi ¢ to moze do pomarszczenia poza
stref g zgrzewania).

Duze znaczenie ma temperatura membrany na catej dlugosci - réwnie z blisko kartonowej tuby (wokét ktorej
jest owinieta). Jesli jest wtasciwie przechowywana w cieptym lub ogrzewanym pomieszczeniu, materiat moze
mie¢ temperature przynajmniej +5°C, a najlepiej

gdyby to bylo 10 — 15°C. W momencie mocowania folii na dachu, rolka po rolce, praca moze odbywac¢ sie
nawet w niskich temperaturach - nalez y stosowa ¢ sie do ogélnych warunkéw zgrzewania, tzn. parametréw
zgrzewania oraz zgrzewania testowego.

Do stosowania w warunkach zimowych mozemy dostarczy ¢ membrane typu Monarplan “Coldflex”.
2.6. Zgrzewanie testowe

Przed rozpoczeciem prac na budowie (rano i po potudniu) oraz zawsze kiedy wystgpi zmiana warunkow
pogodowych, nalezy zweryfikowaé parametry zgrzewania i dostosowac¢ je przeprowadzajgc zgrzewanie
testowe. Zgrzewanie testowe odbywa si € na budowie i polega na recznym oderwaniu kawatka prébki, a nie
postugiwaniu si € urzgdzeniem do badania sit odrywajgcych, ktére mamy dostepne tylko w laboratorium.

Szerokos¢ prébki:

* Urzadzenie zgrzewajgce: >50 cm /2,0 m

« Zgrzewarka reczna na gorgce powietrze >20cm /0,5 m

Zaleca sie prowizoryczne potgczenie wsteg aby unikng¢ ze $lizgiwanie sie podczas prob/ testow.

Aby otrzymac¢ dobry zgrzew, odpornos¢ na sity zrywajace musi by ¢ wieksza ni z sita zgrzewu pomiedzy foli
g spodnig i wierzchnig

Nie nalez y wykonywac testu folii poprzez rozerwanie reczne zanim probka nie zostanie ochtodzona do
temperatury otoczenia. Przed przeprowadzeniem wiasciwych testéw rozrywajgcych prébki powinny by ¢ pociete
na paski o szeroko $ ci 20 cm. Nastepnie probki

powinny zosta¢ poddane rozrywaniu recznemu odpowiednio w kierunku wzdtuznym jak i poprzecznym. Kiedy
nastepuje rozwarstwienie albo warstwy spodniej albo wierzchniej, wymagania zostajg spetnione, a parametry
zgrzewania wtasciwie ustawione.

Kiedy zgrzew rozrywa si € bez rozwarstwienia, wskazuje to na zastosowanie niewystarczajgcych parametrow
zgrzewania. Dzieki wizualnemu sprawdzeniu mozemy stwierdzi¢, ze:
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albo

» temperatura powietrza byta zbyt niska

* Przyczepnos$é do podioza urzadzenia zgrzewajgcego byta zbyt duza
« Cis$nienie byto niewystarczajgce

« Sam materiat byt zbyt zimny lub zbyt wilgotny

5 Instrukcja uktadania folii PVC Monarplan 3/2009

Nalez y ponownie przeprowadzi¢ testy na schtodzonych prébkach a z do ustawienia wlasciwych parametréw
do dalszej pracy.

Rezultat bedzie albo pozytywny albo negatywny, nie mozna podaé doktadnych wielkosci jakie powinny pojawié¢
sie podczas testowania. Nalezy uwazaé , aby nie stosowa ¢ zbyt duzej sity rozrywajgcej (proporcje sit).

Rozwarstwienie bedace rezultatem testow oznacza kontrolowane zniszczenie produktu. Jesli podczas tych
dziatan nastgpi wyrwanie widkien osnowy ze spodniej warstwy, nie oznacza to, ze produkt jest ztej jakosci.

2.7. Braki/ wady

Nalezy unika¢ marszczenia si ¢ folii, szczelin kapilarnych oraz pecherzy. Kiedy jednak takie problemy si ¢
pojawig , nalezy dokona¢ naprawy poprzez zgrzanie tat z zaokrgglonymi krawedziami. Rozmiar: szeroko$é
powstatych wad - zaktad + 2 x 50 mm.

Braki/ wady w zgrzewach wykonanych za pomoc g rozpuszczalnika powinny by ¢ naprawiane za pomoc g
gorgcego powietrza.

2.8. Potaczenie typu T

W tzw. potgczeniu T, zgrzewy poprzeczne pomiedzy dwiema wstegami membrany fgczg si e z przylegajgca
cigglg wsteg g papy. Grubos¢ s$rodkowej wstegi musi by ¢ zfazowana do “zera” narzedziem stuzg cym do
Scinania lub 40 mm ptaskg dyszg zgrzewarki recznej. Aby zminimalizowac te operacje , zaleca si ¢ zaokragli
¢ krawedz lub wycig¢ trojkat w srodkowej wstedze lub zgrza¢ dwie nizej potozone wstegi folii na szerokosci
zaktadu. Z drugiej strony zgrzew poprzeczny napotyka ciggtg wsteg e ponizej. Takze i tu, krawedz Srodkowe;
wstegi jest wykanczana lub zfazowana.

2.9. Polaczenie poprzeczne

Planujgc rozmieszczenie membrany na dachu nalez y unika ¢ potgczen poprzecznych. Jesli dach jest diugi lub
jesli unikanie potgczen poprzecznych okaze si zbyt trudne, powinien by¢ natozony centralnie pasek membrany
0 szerokosci minimum 300 mm oraz zgrzany na zaktadzie. Postepowanie powinno by ¢ podobne jak w
przypadku potgczen typu T.

2.10. Wzmocnienie zgrzewéw

Wzmocnienie zgrzewow przy uzyciu pasty/ kleju PVC-THF nie jest konieczne i nie jest zalecane.
2.11. Sprawdzenie zgrzewow

Sprawdzenie zgrzewow jest obowigzkowg czynnosci g wykonywang pod koniec dnia pracy.

Zgrzewy folii muszg by ¢ schtodzone do temperatury otoczenia. Jesli do zgrzewania uzywa sie rozpuszczalnika
THF, rozpuszczalnik musi catkowicie odparowa¢ . Narzedzie: Srubokret bez ostrej kohAcowki. Narzedzie nalezy
wsunaé i przeciggnagé wzdtuz zgrzewa, uzywajgc w sposob ciggly nieznacznej sity. Jesli zauwazone zostang
jakies niedociagniecia/ braki w zgrzewaniu, nalezy miejsce natychmiast zaznaczy¢ oraz jak najszybciej
naprawi¢ . Zawsze nalezy uzywa ¢ tfat min 100 x 100 mm z zaokraglonymi brzegami. Jesli braki w zgrzewaniu
pojawiajg sie na diuzszym odcinku, nalezy dostosowac tate do rozmiaru obszaru gdzie wystepuje ten problem
+ 2 x 50 mm zaktadu do zgrzania. Okragte faty powinny mie¢ srednic € min. 100 mm. Nigdy nie nalezy uzywa
¢ ptynnego PVC (kleju/ pasty PVC-THF) do napraw btedéw w zgrzewaniu, np. poprzez iniekcje, poniewaz PVC
nie ma mocy i ilo$ciowo jest mato znaczacy po odparowaniu rozpuszczalnikow.

6 Instrukcja uktadania folii PVC Monarplan 3/2009
2.12. Wazna informacja

Aby chronié¢ juz wczesniej utozong warstw e termoizolaciji i/ lub juz istniej g ce pokrycie dachu przed deszczem
zaleca sie konczy¢ dzien pracy w ten sposob aby we witadciwy sposob zapewniaé szczelno$é pokrycia.
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3. Wykonczenial obrébka oraz krawedzie

Niezaleznie od ich konstrukgiji, dachy ptaskie sg poddawane réznym ruchom i réznemu obcigzeniu. Dlatego tez
luzno utozony system dachowy moze ulec przemieszczeniu pod wptywem temperatury (kurczenie si € lub
rozszerzenie materiatu). Obcigzenie wiatrem moze skutkowaé w poprzecznym pomarszczeniu folii, co jest
spowodowane silnymi napieciami. Z tego powodu obligatoryjne jest mechaniczne przymocowanie obrzezy
pokrycia dachowego. Jest to konieczne dla wszystkich systeméw dachowych oraz w miejscach, gdzie nastepuje
zmiana k g ta — w kalenicy i koszach dachowych.

3.1. Mocowanie na obrzezach

We wszystkich systemach dachowych przymocowanie obrzezy pokrycia dachowego jest obowigzkowe, réwnie
z wokét miejsc przebicia dachu: Swietlikéw, pasm swietlnych, etc. Jedynym wyjgtkiem s g attyki o minimalnej
wysokosci < 250 mm, kiedy osobny pas obrébki jest trudny do zamocowania i ostatni rzgd mocowan nie jest
bardziej oddalony od wystajgcej czesci attyki ni z 250 mm.

Najczesciej spotykang form g mocowania obrzez y jest

» Profill naroznik lub blacha pokryta PVC o wystarczajgcej szerokosci i wysokosci (najlepiej na poziomym
podtozu).

» Pas metalowy laminowany PVC o szeroko $ ci > 80 mm moze by ¢ umieszczony i zamocowany pionowo. Aby
otrzymac lepszg sztywnos$c , zewnetrzny rég ptaskiego paska metalu mozna zawing¢ (100mm).

» Tak jak poprzednio ale w pozycji pionowej mocowany poziomo (tylko systemy mocowane
mechanicznie)

» Pojedyncze kotki do mocowania utozone w taki sam sposéb (tworzgc taki sam wzor) w sgsiadujgcej strefie
podrywu wiatru (tylko pokrycia dachowe mocowane mechanicznie)

» zamocowanie perforowanej galwanizowanej por € czy? listwy stalowej za pomoc g 5 fgcznikéw.
» Tak jak powyzej ale ze sznurem PVC zgrzanym do membrany po wewnetrznej stronie poreczy.
» Tak jak powyzej sznur PVC jest zgrzewany na stronie wychodzgcej na attyki.

3.4. Obrobka pionowa

Ka z da obrdbka pionowa musi byé mechanicznie przymocowana do gérnej krawedzi. Na gzymsach moze to
by¢ profil metalowy. W przypadku obrébki wokét rur stosuje si e element mocujgcy/ obejm e ?

Mocowanie mechaniczne

Dla mechanicznie mocowanego systemu Monarplan powinien byé wykonany projekt dachu w oparciu o
obliczenia sit podrywu wiatru. Nalezy stosowaé sie do wytycznych tego projektu. Stosuje si e tutaj normy
krajowe lub normy europejskie. Je $ li w kraju, w ktérym ma miejsce budowa nie obowigzuj g Zzadnych wazne
normy krajowe, nalezy sprawdzi ¢ na jakich normach opierajg sie wszelkie kalkulacje. Przed przystgpieniem
do przetargu wykonawca powinien sprawdzi¢ u producenta odpowiednie elementy mocuj g ce dla danego
systemu dachowego jak i rownie z zaprojektowane obcigzenie dachu przewidziane dla tych elementow
mocujgcych.

Dla ostatniego rzedu elementéw mocujacych, biegngcego prostopadle do gzymsu, powinien by¢ zamocowany
usztywniajgcy profil kgtowy, ktéry moze réwnie z stuzy¢ jako podtoze dla zamocowania obrzezy.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne zasady kontroli

1. Ogdine wymagania dotyczgce kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt.6..

2. Badania techniczne nalezy przeprowadzi¢ w czasie odbioru czesciowego i koncowego robot
(odbiér czesciowy przeprowadza sie w odniesieniu do tych robét, do ktérych dostep pdzniejszy jest
niemozliwy lub utrudniony). Badania wykonuje sie podczas suchej pogody przy temperaturze
powietrza nie nizszej niz +5°C. Wyniki badan nalezy wpisa¢ do dziennika budowy.
Do oceny i przyjecia wykonanych robét wykonawca powinien przedstawi¢ co najmniej
nastepujace dokumenty:

1) zatwierdzong dokumentacje techniczng i dziennik budowy,
2) protokoty odbioréw miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych prawidiowe przygotowanie podtoza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pokrycia oraz innych robét zanikajgcych,
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3) protokoly badan kontrolnych lub zaswiadczenia o jakosci materiatéw uzytych do wykonanego
pokrycia.

Przed przystapieniem do badan nalezy poréwna¢ na podstawie protokotdw lub zapiséw w

dzienniku budowy:

a) czy podtoze nadawato sie do rozpoczecia pokry¢ papowych

b) czy w okresie wykonywania robét z blach cynkowych temperatura powietrza nie byta nizsza niz
+5°C.

Zakres badan prowadzonych w czasie budowy

W trakcie prowadzenia robo6t izolacyjnych nalezy kontrolowac:
= Zgodno$¢ z dokumentacjg techniczng
=  Sprawdzi¢ podtoze, zwlaszcza jego rownosci i spadkow
=  Sprawdzi¢ materiaty (jakos¢)
= Bada¢ prawidtowos¢ i doktadnos¢ wykonania (szczelnosci pokrycia)

OBMIAR ROBOT

1. Ogdine wymagania dotyczgce obmiaru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt.7..
2. Jednostkg obmiaru jest:
. m2,

ODBIOR ROBOT

Ustalenia ogélne dotyczace odbioru robét

1. Ogdine wymagania dotyczgce odbioru Robdét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogolne” pkt.8.
Dokumenty ktére Wykonawca powinien przedstawi¢ przy odbiorze robot

= Zatwierdzong dokumentacje techniczng
= Protokoty odbiorow miedzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podtoza, prawidtowe
wykonanie kazdej z warstw pokrycia oraz innych robét zanikajgcych
= Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jako$ci uzytych materiatow
Odbiér robét pokryciowych dachu

Przy odbiorze robot pokrywczych sprawdza sie:

1) zgodnos$¢ wykonania robdt z dokumentacijg techniczng i ST,

2) materiaty,

3) wyglad zewnetrzny pokrycia i podtoza,

4) bada sie prawidtowos$¢ i doktadnosé wykonania (szczelnos¢) pokrycia,
Odbiér robét blacharskich

Przy odbiorze robét blacharskich sprawdza sie:
5) zgodno$¢ wykonania robét z dokumentacijg techniczng i ST,
6) materiaty,
7) wyglad zewnetrzny pokrycia,
8) umocowanie i rozstawienie zabek, fapeki jezykow,
9) potgczenia i umocowania arkuszy,
10) wykonanie i umocowanie pasoéw usztywniajgcych,
11) rynny,
12) rury spustowe,
13) zabezpieczenia elewacyjne,
14) zabezpieczenia dachowe,
15) szczelnos¢ pokrycia.

PODSTAWY PLATNOSCI

Ogdlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-00.01.00 ,Wymagania ogolne”.
Cena jednostki obmiarowej obejmuje

Pokrycie termoizolacjg - ustalong ilos¢ m2 izolacji z uwzglednieniem
e przywiezienia materiatéw i dostarczenie ich do miejsca wbudowania
« wykonanie utozenia warstw z uwzglednieniem warstw przektadkowych
Obrobki blacharskie. Placi sie za ustalong ilos¢ ,m" obréobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
e przygotowanie,
e zmontowanie i umocowanie w podiozu, zalutowanie potgczen,
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e uporzadkowanie stanowiska pracy.
Rynny i rury spustowe
Ptfaci sie za ustalong ilos¢ ,m" biezgcych rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
e przygotowanie,
e zmontowanie, umocowanie i zalutowanie potgczen,
e uporzadkowanie stanowiska pracy.
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych
niniejszg ST przewidzianych w Dokumentac;ji projektowe;j

IV. KONSTRUKCJE STALOWE (CPV 45232410-9)

1. WSTEP

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania i
montazu elementow stalowych.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna zawiera informacje oraz wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania — — ,,PROJEKT ZAMIENNY TERMOMODERNIZACJI BUDYNKU
MIEJSKIEGO OSRODKA SPORTU | REKREACJI W RADOMIU PRZY UL. NARUTOWICZA 9 (DZ. NR
76/15 OBR. 90) — PROJEKT WZMOCNIENIA DACHU — wraz z robotami towarzyszgcymi — zakresie
wykonania i montazu elementéw stalowych.

1.3 Zakres robét objety ST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie Robét wzmocnienie istniejgcej konstrukcji dzwigaréw dachowych..

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét , ich zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowq ,
ST, oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

Przyjeto, ze w ramach wzmocnienia dachu do wymienionych ptfatwii dachowych (HEA 120) przyspawane
zostang stupki wsporcze instalacji fotowltaicznej. Do stupkéw z ksztattownika kwadratowego RK80x5
zamontowane zostang poprzeczne belki wsporcze CE160 celem umozliwienia montazu systemowych ram
wsporczych.

Wzmocnienie wigzara dachowego projektuje sie poprzez dospawanie stupkdow zmniejszajgc pola
kratownicy. Ponadto we wszystkich pozostatych wyk ratowaniach projektuje sie wspawanie wzmocnien z
dwéch dwuteownikdw 60x4. Wzmocnienia nalezy spawac do istniejgcych blach weztowych oraz
bezposrednio do pétek kgtownika pasa dolnego i gérnego w miejscach gdzie blachy weztowe nie
wystepuja

Wymagania przeciwpozarowe dla elementéw konstrukcji nosne;.

Wymagania przeciwpozarowe:

Wysokos¢ budynku — budynek jest obiektem pietrowym o wysokosci powyzej 12m, w zwigzku, z czym
kwalifikuje sie go do obiektdw sredniowysokich (SW).
Charakterystyczne parametry obiektu:

Dtugosc - 59,31m
Szerokos¢ - 36,72 m
Wysokos$é - 12,80 m /od ptyty boiska/

Liczba kondygnacji nadziemnych: 2
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Liczba kondygnacji podziemnych: 0
llos¢ stref p.poz. 2 —(ZLI, ZL-11)

Poszczegdlne elementy budynku, odpowiednio do jego klasy odpornosci pozarowej, spetniajg wymagania
w zakresie klasy odpornosci ogniowej okreslone w ponizszej tabeli:

KLASA MINIMALNA
ODPORNOSCI ELEMENTY ODPORNOSC ROZPRZESTRZENIANIE
POZAROWE) BUDYNKU OGNIOWA OGNIA
BUDYNKU W MINUTACH
Gtéwna konstrukcja nosna
L. o R120 NRO
(Sciany, stupy, podciagi, ramy)
Konstrukcja dachu R30 NRO
,B” Strop REI60 NRO
Sciana zewnetrzna EI60 (o-i) NRO
Sciana wewnetrzna EI30 NRO
Przykrycie dachu RE30 NRO

Oznaczenia w tabeli:

R - no$nos$¢ ogniowa (w minutach), okreslona zgodnie z Polskg Normg dotyczgcg zasad ustalania klas

odpornosci ogniowej elementéw budynku,

E - szczelno$é ogniowa (w minutach), okreslona jw.,

| - izolacyjnos$¢ ogniowa (w minutach), okreslona jw.,

(-) - nie stawia sie wymagan.

) Jezeli przegroda jest czescig gtdwnej konstrukcji nosnej, powinna spetniaé takze kryteria nosnosci ogniowej

(R) odpowiednio do wymagan zawartych w kol. 2 i 3 dla danej klasy odpornosci pozarowej budynku.

2 Klasa odpornos$ci ogniowej dotyczy pasa miedzykondygnacyjnego wraz z potaczeniem ze stropem.

8YWymagania nie dotyczg naswietli dachowych, $wietlikdw, lukarn i okien potaciowych (z zastrzezeniem §

218), jesli otwory w potaci dachowej nie zajmujg wiecej niz 20% jej powierzchni.

4 klasa odpornosci ogniowej dotyczy elementéw wraz z uszczelnieniami ztaczy i dylatacjami.
Poszczegodlne elementy budowlane obiektu spetniajg nastepujgce wymagania w zakresie klasy odpornosci

ogniowej:

e gtéwne elementy konstrukcyjne (stupy) - R 30,
e dach — konstrukcja + przekrycie - RE 30,
o warstwy ocieplenia dachu - niepalne (np. wetna mineralna)

Zaprojektowane elementy budynku spetniajg wymagania w zakresie nie rozprzestrzeniania ognia
(wszystkie elementy budynku NRO), do ocieplenia i warstw wykohczenia dachu zastosowano réwniez
elementy spetniajgce warunek nie rozprzestrzeniania ognia z dodatkowym zastrzezeniem, ze warstwy
ocieplenia musza by¢ niepalne (np. wetha mineralna)

Konstrukcja i elementy dachu wykonane jako nie rozprzestrzeniajgce ognia (NRO) z uwzglednieniem
niepalnych warstw ocieplenia.

Wszystkie bramy i drzwi przeciwpozarowe sg zaopatrzone w samozamykacze lub urzadzenia zamykajgce
je samoczynnie w warunkach pozaru.

Stalowa konstrukcja nosna obiektu tj — dzwigary dachowe i ptatwie zabezpieczone do stopnia R30 z
wykorzystaniem systemu natryskowego.

34



MATERIALY

Ogodlne wymagania dotyczace materiatow

Wszystkie materiaty i wyroby powinny mieé¢ zaswiadczenia o jakosci zgodnie z PN-EN 45014 i PN-EN
10204 lub wyniki badan laboratoryjnych potwierdzajgce wymagang jakos¢. Materiaty i wyroby dodatkowe w
procesach technologicznych, powinny byé dobierane odpowiednio do wymagan projektowych. Materiaty i
wyroby nalezy przechowywacé i konserwowaé zgodnie z warunkami technicznymi w sposob umozliwiajgcy
tatwa i jednoznaczng identyfikacje kazdej dostawy.

Wszystkie okreslenia i nazwy uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne lub rébwnoznaczne z :

e  Polskimi Normami wprowadzonymi do obowigzkowego stosowania Rozporzgdzeniem MSWIA z

dnia 04.03.1999 ( Dz. U. Nr 22 poz. 209) a w przypadku braku normami panstwowymi,

e  Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robét Budowlano-Montazowych

e  Warunkami technicznymi wykonania i odbioru wymienionymi indywidualnie przy opisywaniu

poszczegdlnych robot.
Elementy stalowe
Do wykonania konstrukcji stalowych nalezy stosowac¢ stal gatunku St3S, o wtasciwosciach wg PN-H-84020
oraz stal niskostopowg o podwyzszonej wytrzymatosci gatunku18G2, o wiasciwosciach wg PN-H-84018 oraz
PN-S-10052. Klasa i gatunek musi by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Nie dopuszcza sie zamiennego
uzycia innych stali i innych przekrojow bez zgody projektanta konstrukcji.
Stal konstrukcyjng nalezy sktadowac¢ na podktadkach eliminujgcych kontakt z podtozem i woda. Skfadowiska
winny by¢ zadaszone. Konstrukcja powinna by¢ uktadana w sposéb eliminujgcy gromadzenie sie wod
opadowych lub $niegu. Tolerancje wymiarowe, wlasnosci mechaniczne i technologiczne wg norm.
Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

e  znak wytworcy

e  profil

e gatunek stali

e numer wyrobu lub partii

e  znak obrdbki cieplne;.

Cechowanie materiatéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych. Cechowanie
elementdw farbg na elemencie.

Jako tgczniki wystepujg potgczenia spawane oraz potgczenia na Sruby.

Do spawania konstrukciji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych ER-
146 wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowacé elektrody ER-346 lub ER-546.

Elektrody EA-146 sg to elektrody s$rednio otulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych
narazonych na obcigzenia statyczne i dynamiczne. Elektrody powinny mie¢:

e  zaswiadczenie jakosci

e spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych

e opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm

i wymaganiami producenta.

Do potaczen na Sruby konstrukcji stalowych stosuje sie Sruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO
4014:2002 sredniodoktadne klasy 5.6 i 10.9 oraz nakretki szesciokatne i podktadki okragte zgrubne. Nalezy
skontrolowa¢ moment dokrecenia srub, zgodnie z klasg i srednicg Sruby. Wszystkie tgczniki winny by¢
cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy nagtéwkach.

Spetnione muszg by¢ wymagania PN-S-10050 i norm przedmiotowych:

e dla nakretek do srub wg PN-M-82144

e dla nakretek niskich stosowanych jako przeciwnakretka wg PN-M-82153

e dla podkiadek pod $ruby wg PN-M-82002, PN-M-82003, PN-M-82005, PN-M-82006, PN-M-

82008, PN-M-82009, PN-M-82018

e dla srub montazowych wg PN-M-82101

e dla elektrod wg PN-M-69430 i PN-M-69433

e dla drutéw spawalniczych wg PN-M-69420
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e dla topnikéw do spawania tukiem krytym wg PN-M-69355
e dla topnikéw do spawania zuzlowego wg PN-M-69356.
Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,
zgodnos$ci z projektem,
zgodnosci z atestem wytworni
jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inspektor Nadzoruwpisem do dziennika budowy.

Gatunki stali
Do wykonania konstrukcji okreslonych w ST-pkt.1 stosowane sg stale konstrukcyjne zwykitej jakoci
0golnego przeznaczenia.

- stal konstrukcyjna St0S wg PN-72/H-84020 (profile stalowe walcowane na gorgco

- stal Rwg PN-81/H-84023
W miejsce w/w gatunkéw stali zezwala sie na stosowanie gatunkéw stali wg norm EN lub DIN o wtasnosciach

mechanicznych i spawalniczych jak podane wyzej stale.

Asortyment stali

- profile stalowe walcowane na gorgco

a) ceowniki zwykte wg PN-59/H-93403 gote do spawania

b) katowniki rownoramienne wg PN-64/H-93401, katowniki nieréwnoramienne wg PN-64/H-93402,

gote do spawania

c) dwuteowniki zwykte wg PN-91/H-93407 gote

d) prety ptaskie wg PN-72/H-93202 ,gote do spawania

e) prety ciggnione okragte wg PN-85/H-93210

f) rury stalowe ze szwem wzdluznym przewalcowane wg PN-79/H-74244, czarne do spawania
Wyroby hutnicze
Jakos¢ wyrobow hutniczych powinna by¢ potwierdzona dokumentami kontroli wg PN-EN 10204:
a)zaswiadczeniem o jakosci - gdy wymagane witasciwosci sg w normie gwarantowane dla zamawianego
gatunku stali i nie zachodzi potrzeba okreslenia wtasciwosci rzeczywistych
b) atestem - gdy w projekcie lub; w kontrakcie wymaga sie okreslenia rzeczywistych cech stali wedtug
wytopdw na podstawie préby rozciggania, podstawowych oznaczen sktadu chemicznego oraz préby
udarnosci dla stali grupy jakosciowej wyzszej niz JR,
c)atestem specjalnym lub $wiadectwem odbioru - gdy w projekcie okreslono wymagania dodatkowe wg PN-
EN 10025 (U) odnoszace sie do analizy wytopowej lub badan wyrobéw w partii dostawy
d) swiadectwem odbioru i deklaracjg zgodnosci producenta wyrobu hutniczego, gdy w projekcie
zastosowano stale wg PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, PN-EN 10137-1 i PN-EN 10137-
2

Zaleca sie stosowanie stali wg norm wymienionych w tablicy 1.

Tablica 1
Lp. |Rodzaj stali Wymagania wg normy
1) Niestopowa konstrukcyjna PN-EN 10025 (U)
2) N PN-EN 10113-1, PN-EN 10113-2, PN-EN
Drobnoziarnista
10113-3
3) Ulepszana cieplnie PN-EN 10137-1, PN-EN 10137-2
4) Trudno rdzewiejagca PN-EN 10155
5) Staliwo weglowe konstrukcyjne | PN-ISO 3755

taczniki mechaniczne

Elementy fgczace
- podktadki zgrubne, ocynkowane wg PN-78/M-82005
- $ruby o wtasnosciach 6,6; 8,8; klasie doktadno$ci B, ocynkowane wg PN-85/M-82105
- nakretki o wkasnosciach 6 o klasie doktadnosci B ocynkowane wg PN-86/M-82144

36



- podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009, ocynkowane

- podktadki sprezyste ocynkowane wg PN-79/M-82008

- sworzen ocynkowany o wlasnosciach 5.8 wg PN-63/M-83002

- zawleczka stalowa, ocynkowana wg PN-76/M-82008

- kotwy segmentowe i kotwy do duzych obcigzen wg kat. HILTI/2003 - powinny posiadac

aktualne aprobaty techniczne

Do konstrukcji stalowych zaleca sie stosowanie tgcznikdw spetniajgcych wymagania norm wg tablicy 3.
Sruby klasy wyzszej niz 4.8 i 5.6 oraz nakretki klasy wyzszej niz 4 powinny mie¢ trwate oznaczenia zgodne

z PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2.

Tablica 3
Lp. |Rodzaj stali Wymagania wg normy
1) PN-EN 20898-2, PN-EN ISO 898-1, PN-EN ISO
Sruby, wkrety i nakretki 3506 PN-EN 26157-1, PN-EN I1SO 4759-1 (U), PN-
EN 493
2) Sworznie PN-89/M-83000, PN-EN ISO 89J8-1
3) . PN-77/M 82002, PN-EN ISO 7091 (U)PN-EN ISO
Podktadki zwykte 4759-3 (U)
4) Podktadki hartowane PN-83/M-82039, PN-EN ISO 7089 (U) PN-EN ISO
7090 (V)
5) Nity PN-79/M-82903

Kazda partia wyrobéw srubowych powinna mie¢ zaswiadczenie o wynikach kontroli jakosci wg PN-EN 1SO
3269 (U) i PN-EN 10204. Powtoki cynkowe zanurzeniowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN
ISO 1461 i PN-EN ISO 14713, a elektrolityczne PN-EN ISO 4042 i PN-EN \SO 10683 (U). Sruby ocynkowane
do potaczeh sprezanych, a takze doczotowych potgczen rozcigganych powinny by¢ cynkowane ogniowo i
mie¢ wtasnosci wytrzymatosciowe po cynkowaniu wg PN-EN ISO 898-1 i PN-EN 20898-2 potwierdzone
atestem.

Sruby fundamentowe mogg byé wykonywane indywidualnie z pretéw walcowanych na gorgco ze stali
kategorii nie wyzszej niz S355. taczniki nie ujete w normach, np. sruby rozporowe i wklejane powinny mieé
wiasciwosci techniczne zgodne z wymaganiami projektu

Materialy spawalnicze

Elektrody spawalnicze do stali konstrukcyjnych gat. St0S i St3sx wg PN-91/M-69430 i PN-88/M-69433.
Materiaty dodatkowe do spawania konstrukcji stalowych powinny spetnia¢ wymagania norm wg tablicy 2.
Tablica 2

Lp. |Rodzaj stali Wymagania wg normy

1) Elektrody otulone PN-74/M-69434 PN-EN 499, PN-EN 757

2) Druty PN-EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-
EN 7583 PN-EN 12543, PN-EN 12535

3) Topnik PN-EN 760

4) Gazy PN-EN 439

Materiaty spawalnicze do stali trudno rdzewiejgcej powinny mie¢ odporno$¢ na korozje takg sama jak stal
czesci tgczonych, chyba ze w projekcie podano inaczej.

Podlewki i iniekcje

Jesli w projekcie nie podano inaczej, do podlewki cementowej miedzy powierzchnig fundamentu, a stopa,
stalowg zaleca sie stosowanie cementu portlandzkiego klasy nie nizszej niz 32,5, przy czym rodza;j
podlewki zaleznie od grubosci warstwy t powinien byé nastepujacy:

t<25mm - zaczyn cementowy,
25 <t<50 mm - ptynna zaprawa cementowa 1:1,
t>50 mm - wilgotna zaprawa cementowa nie stabsza niz 1:2 lub beton z drobnym

kruszywem klasy nie nizszej niz B20.
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Podlewki specjalne, np. z cementu ekspandujgcego lub zywic, powinny by¢ wykonywane wedtug
szczego6towych instrukcji stosowania.

Wymagania dotyczace opakowania, transportu i sktadowania.

Elementy tgczgce (drobnica) w trwatych opakowaniach. Profile walcowane na gorgco oraz wykonane w
prefabrykacji powinny posiada¢ przywieszki. Transport przy pomocy samochodéw ciezarowych.
Sktadowanie — ostonieta i trwale zamknieta wiata lub inne zabezpieczone i suche pomieszczenie. Do
dostarczonych materiatow nalezy dotgczyc:
- atesty materiatéw
- aprobaty techniczne
- Swiadectwa kontroli wystawione przez producenta
Inspektor Nadzoru ma obowigzek sprawdzi¢ jakos¢ dostarczonych materiatow tj.:
- atesty, aprobaty techniczne, swiadectwa kontroli , a dla elementéw spawanych uprawnienia
spawaczy
- wyrywkowo wymiary dostarczanych elementéw .Wymiary dtugosciowe sprawdzi¢ miarkg a
Srednice suwmiarkg z noniuszem 0,1mm.
Odchytki wymiaréw powinny by¢ w klasie wymiarow swobodnych wg PN-77/B-06200

Sposéb montazu blach trapezowycvh

A. Montaz rozpoczynamy od wyznaczenia linii okapu za pomoca linki lub listwy oporowe;j.

B. Utozenie arkuszy blachy na ptatwiach stalowych — w zwigzku z znajdujgcym sie na pfatwiach
stupkami wsporczymi paneli fotowoltaicznych nalezy na koncach arkuszy blachy (w miejscach
wystepowania stupkéw) wykonac naciecia.

C. Kierunek montazu musi by¢ przeciwny do najczesciej wiejgcego kierunku wiatru wystepujgcego
w Radomiu

D. llos¢ mocowan blachy do ptatwii nalezy wykonad:
jeden wkret w kazdej dolnej fali,

ponadto na zaktadach poprzecznych na kazdej dolnej fali na 2/5 i 3/5 zaktadu,
taczenie gornej fali w potgczeniu wzdtuznym co 50 cm
E. Po utozeniu wszystkich blach trapezowych i ich przymocowaniu do ptatwii nalezy wykonaé¢ montaz
obrdébek blacharskich
Sposéb wzmocnienia wigzaréw
e Prace zwigzane z wzmocnieniem weztdéw wykonaé poprzez przyspawanie do istniejgcych blach
weztowych nowego wyratowania jako profili blizniaczych z dwdéch katownikéw 50x6.
e Wzmocnienia nalezy wspawac tak by byty symetryczne po obydwdch stronach wigzara.
Po wzmocnieniu wigzaréw i zamontowaniu pokrycia dachowego nalezy ponadto w przedostatnich polach
osi hali wykonaé¢ dodatkowe $ciagi paséw dolnych wigzara. Sciagi wykonaé poprzez zamontowanie
skratowania X z preta D20 wyposazonego w $rube rzymska umozlwiajgcg naciag

SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne”.

Sprzet do transportu
Do transportu konstrukcji i materiatbw dostarczonych na budowe powinno odbywaé sie zurawiami. Do
wytadunku mniejszych elementow mozna uzy¢ wciggarek lub wciggnikow. Wszelkie urzadzenia dzwigowe,
zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze technicznym powinny byé dostarczone wraz z
aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacii.

Sprzet do robét spawalniczych —

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zigczy zgodnie z technologig spawania i
dokumentacjg konstrukcyjng. Spadki napiecia pragdu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.
Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcjg. Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio
urzadzone:
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e spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i byC zabezpieczone od wptywow
atmosferycznych
e sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
e stanowisko robocze powinno by¢ urzgdzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacjg;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

Wytwdrca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy.

TRANSPORT.

Transport od dostawcy i sktadowanie stali konstrukcyjnej u Wytwércy

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywacé sie tak,
aby powierzchnia stali byla zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczeh mogacych utrzymywac wilgo¢. Wyroby ze stali konstrukcyjnej powinny by¢ utrzymywane w
stanie suchym i skladowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali konstrukcyjnej przeznaczone do
wytwarzania okreslonej stalowej konstrukcji powinny by¢ oddzielone od pozostatych. Wyroby ze stali
konstrukcyjnej muszg posiada¢ oznaczenia i cechy zgodnie z PN-H-01102. Oznaczenia i cechy muszg by¢
zachowane w catym procesie wytwarzania konstrukcji. Przy dzieleniu wyrobéw nalezy przenies¢ oznaczenia
na czesci pozbawione oznaczeh. Znaki powinny byé umieszczone w takich miejscach, aby byly widoczne po
zmontowaniu konstrukcji na placu budowy.

Transport na miejsce montazu

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobow ze stali konstrukcyjnej powinny odbywacé sie tak,
aby powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwlaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczeh mogacych utrzymywac wilgog.

Wszystkie elementy konstrukcji powinny byé tadowane na $rodki transportu w ten sposéb, aby mogty byc¢
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformacji lub uszkodzen.

Zalecane jest transportowanie konstrukcji w takiej pozycji w jakiej bedzie eksploatowana. Ze wzgledu na
tatwos¢ ich uszkodzenia szczegdlnie chronione muszg byc:

e fgczniki

e elementy stykdw montazowych.

Ze wzgledu na mozliwosé wyboczenia nalezy odpowiednio usztywni¢ elementy wiotkie na czas
zatadunku i transportu. Drobne elementy muszg byé jednoznacznie oznakowane i umieszczone w miejscu
zamocowania przy pomocy Ssrub montazowych. Elementy drobnowymiarowe takie jak $ruby, nakretki
powinny by¢ przewozone w zamknietych pojemnikach. Dzwigary powinny by¢ transportowane w pozyciji
pionowej i ta pozycja powinna by¢ zachowana we wszystkich fazach transportu i montazu konstrukcji. W
pewnych przypadkach mogg by¢ one transportowane w innej pozycji jesli bedg odpowiednio zabezpieczone
przed utratg statecznos$ci i innymi uszkodzeniami. Inzynier w razie potrzeby moze zgada¢ wykonania
odpowiednich obliczen. Sposéb mocowania elementéw musi wykluczy¢ mozliwos¢ przemieszczenia,
przewrdcenia lub zsuniecia sie ich w czasie transportu. Przewozone elementy powinny byé zatadowane w
ten sposdb aby nie przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-K.-02057 i PN-
tC-02056.

Przy transporcie drogowym w przypadku przekroczenia ktoregokolwiek z wymiaréw skrajni lub
dopuszczalnych ciezarédw pojazdow nalezy uzyskaé zgode GDDKIA i Zarzadéw Drogowych w miastach
prezydenckich przez ktérych tereny przechodzi trasa przejazdu. Konwdj przewozacy czesci
ponadwymiarowej konstrukcji powinien by¢ oznakowany i poprzedzony przez oznakowany samochod
pilotujgcy.

Likwidacja uszkodzen transportowych

Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i odpowiadajg
zatozonej w Dokumentaciji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny przekracza¢ odchytek
podanych w pkt 2.4.2.8. i pkt 2.8. PN-S-10050.

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytwérca przedstawi do

akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania odchytek. Inspektor Nadzoru moze zastrzec,
jakich prac nie mozna wykonywac¢ bez obecnosci przedstawiciela Nadzoru. Koszt prac ponosi Wytworca
konstrukcji, a do ich wykonania powinien przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw
technicznych. Po zakoriczeniu prac Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecno$ci przedstawiciela
Inspektora Nadzoru. Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia,
element (lub jego czes¢) zostaje zdyskwalifikowany.
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Obrébka elementéow

Sprawdzenie wymiarow wyrobow ze stali konstrukcyjnej

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostoliniowosci zastosowanych
wyrobow ze stali konstrukcyjnej. Bez uprzedniego prostowania mogg by¢ uzyte wyroby w ktérych odchyiki
wymiarow i ksztattow nie przekraczaj g dopuszczalnych odchytek wg PN-S-10050 pkt 2.4.2.

Ciecie elementdéw i obrabianie brzegéw

Ciecie elementow i obrabianie brzegdéw nalezy wykonywacé zgodnie z ustaleniami Dokumentacji Projektowej,
ale tak, by zachowane byly wymagania PN-S-10050 pkt 2.4.1.1. Mozna stosowa¢ ciecie gazowe (tlenowe)
automatyczne lub pétautomatyczne a dla elementéw pomocniczych i drugorzednych réwniez reczne. Brzegi
po cieciu powinny by¢ oczyszczone z naderwan. Przy cieciu nozycami podniesione brzegi powierzchni ciecia
nalezy wyréwna¢ na odcinkach wzajemnego przylegania z powierzchnig ciecia elementéw sgsiednich.
Arkusze nie obciete w hucie nalezy obcinaé¢ co najmniej 20 mm z kazdego brzegu. Ostre brzegi po cieciu
nalezy wyréwnywac i stepi¢ przez wyokraglenie promieniem r = 2 mm lub wigkszym. Przy cieciu tlenowym
mozna pozostawi¢ bez obrébki mechanicznej te brzegi, ktére bedg poddane przetopieniu w nastepnych
operacjach spawania oraz te, ktore osiggnety klase jakosci nie gorszg niz 3-2-2-4 wg PN-M-69774. Po cieciu
tlenowym powierzchnie ciecia i powierzchnie przylegte powinny by¢ oczyszczone z zuzlu, grafu, naciekdw i
rozpryskow materiatu. Doktadno$¢ ciecia:

Wymiar liniowy elementu [m] <1 <5 >5
Dopuszczalna odchytka [mm] +1 1,5 2
Powyzsze doktadnosci nie dotyczg wymiaru, na ktérym pozostawia sie zapas montazowy.

Powierzchnie ciecia oraz ich krawedzie powinny by¢ czyste, bez znacznych nieréwnosci (naderwan,
zadzioréw, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu). Nadmierne nieréwnosci powierzchni ciecia oraz krawedzie
wyciec wklestych powinny by¢ zaokrgglone i w miare potrzeby wyszlifowane, a ubytek przekroju nie powinien
przekraczac 3 %.

Elementy stalowe mogg by¢ ksztattowane plastycznie (giete, prostowane, prasowane) na gorgco lub na
zimno, pod warunkiem ze wtasciwosci materiatu nie ulegng pogorszeniu ponizej wymaganego poziomu.
Ksztattowanie na gorgco stali wg PN-EN 10113-3 nie jest dopuszczalne.

Wymagania dotyczgce warunkow ksztattowania na gorgco podano w PN-EN 10137-2.

Prostowanie i ksztaltowanie elementéw przez miejscowe nagrzewanie jest dopuszczalne pod warunkiem
stosowania procedury, ktéra powinna zawieraé: maksymalng temperature dla danego gatunku stali,
dopuszczalng szybkos¢ chtodzenia, metode podgrzewania, sposéb pomiaru temperatury (np. termokredki),
wyniki badan mechanicznych materiatéw, liste osd6b dopuszczonych do prac przy ksztattowaniu,
kontrolowaniu maksymalnej temperatury nagrzania i warunkoéw chtodzenia.

Ksztattowanie na zimno nalezy wykonywaé zgodnie z wlasciwosciami materiatu. W szczegdlno$ci promien
giecia, r blach i ksztattownikow walcowanych na gorgco powinien spetnia¢ warunki:

r> 25 b przy gieciu wokot osi symetrii,

r>45 b przy gieciu wokot osi nie bedacej osig symetrii,

w ktorych:

b - wymiar grubosci blachy lub wysokosci (szerokosci) ksztattownika prostopadtej do osi giecia.

Przy prostowaniu minimalny promien giecia powinien by¢ 2-krotnie wigkszy.

W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN-EN 10137-2 promienie giecia nalezy
przyjmowa¢ wg wymagan tych norm.

Jesdli po ksztaltowaniu na zimno wymagane jest wyzarzanie odprezajgce, nalezy prowadzi¢ je w
nastepujgcych warunkach:

- zakres temperatur od 530 °C do 580 °C

- czas wytrzymania 2 min/mm grubo$ci, ale nie mniej niz 30 min.

W przypadku stali wg PN-EN 10113-2, PN-EN 10113-3, i PN"EN 10137-2 warunki wyzarzania
odprezajgcego nalezy uzgodni¢ z producentem stali. Nie nalezy ku¢ stali na zimno.

Wykonywanie otworow
Postanowienia tego rozdziatu dotyczg wykonywania otworéw pod sruby, sworznie i nity przez wiercenie,
wykrawanie i przebijanie.

Otwory mogg byé wykonywane przez wykrawanie bez rozwiercania, z wyjatkiem tych stref elementéw, w
ktérych projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu. Otwory, z wyjatkiem zastrzezen podanych ponizej,
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mogg by¢ wykonywane przez wykrawanie z zachowaniem warunku t < d, gdzie d - nominalna Srednica
otworu okragtego lub minimalna $rednica otworu owalnego.
Jesli projekt nie dopuszcza utwardzenia materiatu w wyniku procesu wykrawania otworéw, to mogg by¢ one

wstepnie wykrawane o $rednicy o0 2 mm mniejszej od wymiaru nominalnego, a nastepnie rozwiercane lub
przewiercane. W konstrukcjach narazonych na obcigzenia dynamiczne nalezy wszystkie otwory
wykonywane przez przebijanie rozwierca¢ o min 2 mm.

Otwory owalne mogg by¢ wykonane w jednej operacji wykrawania bgdz przez wiercenie dwoch otwordw i
wykonczenie otworu recznie palnikiem, bgdZz mechanicznie. Przed ztozeniem czeéci, z otworéw powinny by¢
usuniete zadziory z wyjgtkiem otworéw wierconych w jednej operacji poprzez pakiet czesci, ktére moga nie
by¢ z innych wzgledéw rozdzielane po wykonaniu otworéw. Otwory okragte dla $rub wpuszczanych mogag
by¢ wykonane przez wiercenie lub przez wykrawanie przed wykonaniem stazowania.

Woyciecia o kacie wklestym oraz karby powinny zosta¢ wyokraglone promieniem r> 5 mm. Jesli wyciecia sg.
wykonane przez wykrawanie w blachach o grubosci wiekszej niz 16 mm, to odksztatcony plastycznie materiat
powinien by¢ usuniety przez szlifowanie. Odchytki wymiaréw otworéw wg 4.7.5.

Powierzchnie docisku

Powierzchnia docisku moze by¢ uzyskana przez ciecie pitg, jesli spetnia wymagania odchytek podane w:
- tablicy 5 - dotyczace diugosci i prostopadtosci ciecia,

- p. 4.7.8 - dotyczgce ptaskosci i przylegania powierzchni.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych
Wymiary liniowe elementéw konstrukcyjnych, ktérych doktadnos$é nie zostata podana w Dokumentacii
Projektowej lub innych normach, powinny by¢ zawarte w granicach podanych w tabl. 2, przy czym
rozroznia sie:

e wymiary przytgczeniowe, tj. wymiary konstrukcyjne zalezne od innych wymiaréw, podlegajgce

pasowaniu, warunkujgce prawidtowy montaz oraz normalne funkcjonowanie konstrukcji,

e wymiary swobodne, ktérych doktadnos¢ nie ma konstrukcyjnego znaczenia.

Tabela 2. Dopuszczalne odchytki wymiaréw liniowych

Wymiar nominalny [mm] Dopuszczalne odchytki wymiaru (z), [mm]
ponad do przytgczenioweqo swobodnego
500 1000 0.5 1.5
1000 2000 1.0 25
2000 4000 1.5 4.0
4000 8000 25 6.0
8000 16000 4.0 10,0
16000 32000 6.0 15,0
32000 10.0 1/1000 wymiaru lecz nie wiecej niz 50

Dopuszczalne odchyiki prostosci

Dopuszczalne odchytki prostosci elementéw (paséw $ciskanych) od podpory do podpory lub od wezta do
wezla stezen wynoszg 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm. Dla elementéw rozcigganych odchytki
mogg by¢ dwukrotnie wigksze.

Dopuszczalne skrecenie przekroju
Dopuszczalne skrecenie przekroju (mierzone wzajemnym przesunieciem odpowiadajgcych sobie punktow
przekroju) 1/1000 dtugosci, lecz nie wiecej niz 10 mm.

Dopuszczalne odchytki swobodne ksztattu przekroju
Dopuszczalne odchytki swobodne ksztaltu przekroju poprzecznego elementéw konstrukcyjnych (poza
stykami) podano w tablicy 3 z PN-S-10050.

Dopuszczalne odchyiki ksztattu przekroju w obrebie stykow

Styki spawane nalezy wykonac z takg doktadno$cia, aby wzajemne przesuniecia stykajacych sie elementéw
nie przekraczaty | mm. Zaleca sie pozostawienie swobodnych, nie zespawanych blach podczas pasowania
stykajgcych sie elementéw (dotyczy szczegdlnie stykéw montazowych). Dlugosé niepospawana winna
wynosi¢ po 600 mm z kazdej strony styku montazowego dla spoin tgczgcych srednik dzwigara gtéwnego z
pasem dolnym. Spoiny te powinny by¢ nastepnie wykonane jako spoiny typu K lub 1/2V, po wykonaniu
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potgczen srodnika i paséw stykajacych sie elementow. Szczegdtowe rozwigzania nalezy podaé w technologii
spawania.

Czyszczenie powierzchni i brzegéw

Przed przystgpieniem do sktadania konstrukcji wraz z Projektantem przeprowadza odbiér elementéw w
zakresie usuniecia grafu. oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i brzegdéw stykowanych z
zachowaniem wymagan PN-S-10050, PN-M-04251, PN-M-69774.

Spawanie Czg¢s¢ ogélna
Dla wyrobow walcowanych, odkuwek i staliwa o Re< 355 MPa:
- spawanych recznie i/lub czesciowo zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢
odpowiednio wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-5, PN-EN 288-6, RN-EN 288-7, PN-EN 288-8, PN-EN
288-9,
- spawanych automatycznie lub w peltni zmechanizowanie nalezy uznanie technologii przeprowadzi¢
odpowiednio wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EN 288-9.
Dla wyrobéw walcowanych, odkuwek i staliwa o Re> 355 MPa, spawanych wszystkimi metodami nalezy
uznanie technologii przeprowadzi¢ odpowiednio Wg PN-EN 288-3, PN-EN 288-8, PN-EIJJ 288-9.
Przy zastosowaniu materiatdw grupy S235, S275 i S355 i stosowaniu recznego lub czesciowo
zmechanizowanego procesu spawania, procedure uznaniowg powinna przeprowadza¢ odpowiedzialna
osoba nadzoru spawalniczego zaktadu spetniajgca wymagania wg PN-EN 719.
Dla wszystkich innych materiatéw oraz dla w petni zmechanizowanych i automatycznych proceséw spawania
procedure uznaniowg powinna przeprowadzac niezalezna, uznana jednostka, za$ badania ztgczy prébnych
i ich ocene powinno przeprowadzaé akredytowane laboratorium badawcze.
Prace spawalnicze powinny by¢é wykonywane pod nadzorem spawalniczym, ktérego organizacje,
kwalifikacje, uprawnienia i zakres odpowiedzialnosci okreslajg PN-87/M-69009 i PN-EN 719.

Czynnosci poprzedzajgce wykonanie robot

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonac¢ zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru
Planem spawania zawartym w programie wytwarzania danej konstrukcji. Wszystkie prace spawalnicze
mozna powierzaé jedynie wykwalifikowanym spawaczom, posiadajgcym aktualne uprawnienia. Niezaleznie
od posiadanych uprawnien zaleca sie sprawdzenie aktualnych umiejetnosci spawaczy poprzez wykonanie
probnych zigczy elektrodami stosowanymi do spawania przedmiotowej konstrukcji (szczegdlnie dotyczy
elektrod zasadowych).

Przygotowanie do spawania

Powierzchnie i brzegi czesci przygotowanych do spawania powinny by¢ suche, czyste i wolne od widocznych
peknieé i karbow.

Czesci sktadowe zigcza powinny by¢ obrobione i ztozone odpowiednio do stosowanej metody spawania i z
zachowaniem dopuszczalnych odchytek zgodnie z PN-EN 29692 i PN-EN-ISO 9692-2.

Wykonywanie spawania

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali niskostopowych o zwyktej wytrzymatosci powinna by¢ wyzsza
niz 0° C., a stali o podwyzszonej wytrzymatosci wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest spawanie podczas
opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych i ztgczy spawanych. W
utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotnos¢ wzgledna powietrza wieksza niz 90%, mzawka, wiatry
o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz podane wyzej nalezy opracowacé i
uzgodni¢ specjalne srodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezytej jakosci.

Wprowadzanie dodatkowych spoin lub zmiany potozenia spoin w stosunku do projektu sg niedopuszczalne.
Jesli sktad chemiczny stali i warunki stygniecia mogg spowodowa¢ nadmierne utwardzenie stali, to nalezy
zastosowaé podczas spawania (wtgcznie ze spoinami sczepnymi) wstepne podgrzewanie stali, tak by w
strefie wptywu ciepta twardosc¢ stali nie wzrosta ponad wymagania PN-EN 288-3. Szerokos$¢ strefy
podgrzanej kazdej czesci powinna by¢é nie mniejsza niz 75 mm od osi spoiny. Parametry wstepnego
podgrzania powinno sie okresli¢ wg PN-EN 1011-2. Pomiar temperatury nalezy wykona¢ wg PN-EN ISO
13916. Parametry i warunki wstepnego podgrzania powinny by¢ zestawione w WPS.

Obrobke spoin mozna wykonaé recznie szlifierkg lub frezarkg albo zastosowaé inng obrébke mechaniczng
pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy 3% tej grubosci.
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Przygotowanie elementéw do wykonania spoin (przygotowanie brzegéw, rowkéw do spawania) nalezy
wykona¢ wg PN-M-69013, PN-M-69014, PN-M-69015, PN-M-69016, PN-M-69017, PN-M-69018.
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-S-10050 pkt 2.4.4.4.

Usuwanie odksztatceh konstrukcji po spawaniu

Kazdy z segmentdéw konstrukcji po wykonaniu spawania podlega doktadnej kontroli pod wzgledem zgodnosci
ksztattu geometrycznego z projektem. Wszelkie odchytki wieksze od dopuszczalnych muszg by¢ usuniete.
Projekt technologiczny prostowania konstrukcji, zgodny z punktami 2.4.1.2., 2.4.2.8., 2.6.8. i 2.8. normy PN-
S-10050 ma by¢ przygotowany przez Wytwaérce. Projekt opisujgcy zakres Robdét i sposoby technologiczne
prostowania muszg zosta¢ zatwierdzone przez Inspektora Nadzoru. Operacja usuwania odksztatcen
spawalniczych odbywac¢ sie powinna w obecnosci przedstawiciela Nadzoru z przestrzeganiem zalecen PN-
S-10050. Wystgpienie peknie¢ czy innych uszkodzen w elemencie w trakcie usuwania lub po usunieciu
odksztatcen spawalniczych powoduje jego dyskwalifikacje i odrzucenie danego elementu.

Polaczenia na taczniki mechaniczne

Czesc¢ ogdlna

Potgczenia nalezy wykonywaé zgodnie z projektem i wymaganiarrii PN-90/B-03200.

taczniki nalezy stosowaé odpowiednio do rodzaju potgczenia, wielkosci i rodzaju obcigzen oraz warunkéw
wykonania wg PN-907B-03200 i norm wyrobu. taczniki nie uwzglednione w normach wyrobu powinny by¢
stosowane zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi dla tych wyrobéw. Odchytki wykonawcze
wymiarow i usytuowania otwordw na $ruby, nity i sworznie podano w tablicy 7. Wymagania dotyczgce kontroli
i badanh potgczen podano w 9.6.

Potgczenia na Sruby

Nakretki i podktadki zaleca sie stosowaé odpowiednio do klasy wytrzymatosci srub i rodzaju potaczenia wg
tablicy 10.

Rodzaj Sruby Nakretki Podkfadki
polgczenia Klasa Norma Klasa Norma Klasa Norma
4.6 |PN-ENISO4016{U) 4

PN-EN ISO 7091 (U)

48 |PN-ENISO4018(U)) | 59 |pn.
© PN-EN1SO 4034 | 150 | PN-79/M-820099 9
5,6 (V)
5 PN-79/M-8201835)
Nie 5,8
sprezane gg |PN-ENISO4014(U) | 8 |PN-ENISO4032
" |PN-EN ISO 4017 100 | (U) Joge | PN-EN1SO 7089 (U)
)" 10 PN-EN ISO 7090 (U)
10,9 106 |PN-EN ISO 4034
(V)
88 8 300 | PN-EN 1SO 7090 (U)
Sprezane od 315
10,9 |PN-83/M-823439) 10 |PN-BIMB21719 | " |PN-83/M-820399
(o]

) Z gwintem na catej dtugosci

2 Dla $rub d > 16 mm kl. 4.

%) Podktadki klinowe

4 Twardos$¢ zalecana.

5 Do czasu ustanowienia PN-EN.

6) Zalecane do $rub z powtokg metaliczng

Sruby klasy wyzszej niz 10.9 nie powinny byé stosowane w potgczeniach sprezanych, bez odpowiedniego
potwierdzenia wynikami badan. Dtugo$¢ czesci gwintowanej trzpienia sruby powinna by¢ dobrana tak, aby
pod nakretkg pozostawat nie mniej niz jeden zwoj gwintu w potgczeniach niesprezanych i nie mniej niz cztery
zwoje gwintu w potgczeniach sprezanych
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Przed rozpoczeciem sprezania potagczenia sruby powinny by¢ wstepnie dokrecone recznie wg 6.3.1.
Dopuszcza sie pozostawienie lokalnych szczelin do 1 mm, jezeli w projekcie nie jest wymagany docisk na
catej powierzchni, a styk zostanie zabezpieczony przed korozjg. Dokrecanie srub w potgczeniu sprezanym
nalezy wykonywaé sukcesywnie od srodka kazdego zigcza wielo-Srubowego, powtarzajgc catg procedure
az do uzyskania rownomiernego napiecia $rub.

Dokrecanie srub moze by¢ wykonywane jedng z nastepujgcych metod:

a) kontrolowanego momentu dokrecania,

b) kontrolowanego obrotu nakretki,

c) kombinowang wg a) i b),

d) bezposrednich wskaznikéw napiecia

Metoda dokrecania powinna by¢ zgodna z zaleceniami producenta srub. Wybér metody dokrecania srub
nalezy do wykonawcy robét, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Sruby dokrecone do warto$ci sity So nie
powinny by¢ powtdrnie stosowane do sprezania potgczen.

Powierzchnie styku w potgczeniach ciernych

Sposbb obrébki powierzchni ciernych powinien odpowiada¢ wymaganej klasie powierzchni.
Klasyfikacje powierzchni ciernych zaleznie od wspétczynnika tarcia u oraz sposobu obrébki powierzchni
podano w tablicy 14.

Podczas montazu potgczeh powierzchnie cierne powinny by¢ pozbawione wszelkiego rodzaju
zanieczyszczen i $ladow rdzy. Ttuszcz nalezy usuwac srodkami chemicznymi. Przy stosowaniu innych
sposobow obrobki powierzchni od wykazanych w tablicy 14, klase potgczenia nalezy okresla¢ wg
zatgcznika C. Powloki ochronne naktada¢ bezposrednio po oczyszczeniu powierzchni.

Po sprezeniu potagczenia szczeliny w styku powierzchni ciernych nie wigksze niz 0,5 mm moga wystepowaé
tylko lokalnie i nie wiecej niz na 1/3 powierzchni.

Tablica 14

Najmniejszy
wspétczynnik Sposdb obrébki
tarcica p

Klasa powierzchni
ciernej

- $rutowanie lub piaskowanie bez $ladow rdzy i wzeréw

- $rutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe

A 0,50 aluminium

~  Srutowanie lub piaskowanie i metalizowanie natryskowe
produktem cynkowym po badaniach u> 0,50

B 0.40 — Srutowanie lub piaskowanie i malowanie farbg krzemianowg
' alkaliczno-cynkowg o grubosci od 0,50 u.m do 0,80 urn

c 0.30 — oczyszczenie szczotkg druciang lub opalanie bez sladéw
' rdzy

D 0,20 — bez obrdbki

Montaz i scalanie konstrukcji na placu budowy

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu z zastosowaniem
srodkéw zapewniajgcych statecznosé w kazdej fazie montazu oraz osiggniecie projektowanej nosnosci i
sztywnosci po ukonczeniu robot. Projekt montazu powinien byé przygotowany przez dostawce konstrukcji
oraz by¢ akceptowany przez projektanta konstrukcji. Przed rozpoczeciem montazu na placu budowy powinny
by¢ spetnione wszystkie niezbedne warunki okreslone w specyfikacji technicznej i w projekcie montazu.
Jezeli roboty wykonywane sg przez kilku wykonawcdw, projekt montazu powinien byé przez nich uzgodniony
pod wzgledem terminu wykonywania robdt, obcigzenn montazowych i warunkéw zapewnienia
bezpieczenstwa pracy.

Ustalenia dotyczace metod montazu

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie zatozen
projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i doswiadczenia wykonawcy. Projekt
montazu wykonany przez Wykonawce powinien okresla¢

- kolejnos¢ montazu,

- sposéb zapewnienia statecznos$ci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu,

- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,
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- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,
- terminy wykonania i rodzaj podlewek fundamentowych,
- inne czynniki, ktére moga mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas montazu.

Wykonanie polgczen statych na miejscu budowy

Wszystkie potgczenia state na budowie sg skrecane na sruby. Potgczenia doczotowe wykonuje sie na sruby
wysokiej wytrzymatosci M10,9. Nalezy skontrolowa¢é moment dokrecenia srub, zgodnie z klasg i $rednicg
Sruby.

Zakotwienia Srubowe

Sruby i elementy kotwigce nalezy przed zabetonowaniem osadzi¢ trwale w prawidtowym potozeniu za
pomocg szablonéw. Srednica studzienki na $rube kotwiong mechanicznie podczas montazu do elementu
zabetonowanego w fundamencie powinna umozliwiaé swobodny montaz kotwi. Gteboko$¢ studzienki
powinna by¢ wieksza o 150 mm od gtebokosci zakotwienia. Studzienki nalezy zabezpieczy¢ przed
zamarznieciem wody. Aby umozliwi¢ regulacje potozenia sruby, $rednica studzienki lub gniazda wokot gornej
czesci sruby zabetonowanej w fundamencie powinna wynosi¢ nie mniej niz 75 mm lub trzykrotna $rednica
Sruby.

Przy zakotwieniach na Sruby zabetonowane do powierzchni fundamentu nalezy przewidzie¢ odpowiednig
regulacje w otworach powiekszonych w blasze podstawy.

Regulacje w kierunku prostopadtym do powierzchni fundamentu nalezy przewidywac¢ w granicach toleranc;ji
okreslonych w tablicy 15, jezeli w projekcie nie podano inaczej. Do regulacji podczas montazu mogg byc¢
stosowane podkfadki stalowe wg 7.4.1 lub dodatkowe nakretki na sSrubach zabetonowanych przed
montazem. Dtugos¢ sruby ponad fundamentem i dlugosé czesci gwintowanej powinna umozliwia¢ regulacje
podstawy w skrajnych potozeniach w stosunku do powierzchni fundamentu.

Prace montazowe

Elementy konstrukcji powinny by¢ trwale i widocznie oznakowane zgodnie z oznaczeniami przyjetymi na
rysunkach montazowych. Transport i sktadowanie elementéw nalezy wykonywac w sposéb zabezpieczajacy
je przed uszkodzeniami. £gczniki i elementy ztgczne powinny byé odpowiednio opakowane, oznakowane i
przechowywane w warunkach suchych zgodnie z PN-82/M-82054.20. Jezeli uszkodzone elementy sg
naprawiane przed montazem, sposéb naprawy powinien by¢ uzgodniony z osobg uprawniong do kontroli
jakosci. W kazdym stadium montazu konstrukcja powinna mie¢ zdolno$¢ przenoszenia sit wywotanych
wplywami atmosferycznymi oraz obcigzeniami montazowymi, sprzetem i materiatami. Potgczenie na sruby
kotwigce nie powinno byc¢ traktowane jako utwierdzenie podstawy stupa w czasie montazu bez sprawdzenia
rachunkowego. Roboty nalezy tak wykonywac, aby zadna czes$¢ konstrukcji nie zostata podczas montazu
przecigzona lub trwale odksztatcona. State potgczenia elementéw konstrukcji powinny by¢ wykonywane
dopiero po dopasowaniu stykéw i wyregulowaniu catej konstrukcji lub jej niezaleznej czesci. Przektadki
stosowane do regulacji konstrukcji w potgczeniach nalezy wykonywac ze stali o odpowiednich wiasnosciach
plastycznych, a po osadzeniu zabezpieczy¢ przed wypadnieciem. W potgczeniach srubowych zaktadkowych
szczelina w styku niesprezanym nie powinna przekracza¢ 2 mm, a w styku sprezanym 1 mm. Stosowane
przektadki nie powinny byé ciensze niz 2 mm. Zaleca sie dopasowywanie otworéw na $ruby za pomocg
przebijakéw; w razie koniecznosci mozna je rozwiercac.

W przypadkach, w ktérych zastosowanie przektadek nie pozwala na wyregulowanie konstrukcji, nalezy
dokonac¢ odpowiedniej korekty elementéw w warsztacie lub na budowie po uzgodnieniu z projektantem.

Probny montaz konstrukcji stalowe;.

Przed wystaniem elementéw montazowych konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy dokona¢ prébnego
montazu w Wytwdérni. Montaz powinien by¢ dokonany przez producenta konstrukcji zgodnie z wymaganiami
normy i dokumentacjg projektowa.

Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbior wytworzonych elementow
konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji Odbioru.

Wpis do Dziennika Budowy dokonuje Wykonawca z Komisjg Odbiorowg po dostarczeniu zamoéwionej
konstrukcji na plac budowy.

Szczegotowe tolerancje wymiardw i odksztatceh postaciowych sprawdza¢ wg normy PN — 96/B — 06200 oraz
Warunkdw technicznych wykonania i odbioru konstrukcji stalowych.
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Montaz konstrukg;ji

Montaz elementéw nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére
zapewnig osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji. Kolejne elementy moga byé montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci
elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy poréwnac wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi.

BHP i ochrona srodowiska

Za przestrzeganie aktualnie obowigzujgcych panstwowych i lokalnych przepisow o BHP i ochronie
srodowiska odpowiada Wykonawca. Inspektor Nadzoru nie moze nakaza¢ wykonania czynno$ci, ktérych
wykonanie naruszyloby postanowienia tych przepisow.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz wymaganiami podanymi w normach przedmiotowych. Kontrola powinna by¢ prowadzona
wg ustalonego Planu Kontroli obejmujgcego miedzy innymi podziat obiektu na czesci podlegajgce osobnej
ocenie oraz szczegotowe okredlenie zakresu, celu kontroli, czestotliwo$ci badan. Wykonawca w
porozumieniu z Inspektorem powotuje Komisje Odbioru, ktdrej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad
prawidtowym montazem.
Ocena poszczegodlnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Kontrola montazowa konstrukgciji:

kontrola stali,

sprawdzenie elementoéw stalowych,

sprawdzenie wymiarow konstrukciji,

sprawdzenie potgczen,

sprawdzenie zabezpieczenh antykorozyjnych,

sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie probnego

montazu konstrukciji,

sprawdzenie wykonanego oznakowania zgodnego z planem montazu,

sprawdzenie zgodnosci wykonania konstrukcji stalowej z dokumentacijg projektowa,

jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,

jakosci powtok ochronnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza protokét odbioru i wpis do Dziennika Budowy.

Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania elementow konstrukcji stalowe;j:
kontrola stali,

sprawdzenie elementéw stalowych,

sprawdzenie wymiaréw elementdéw w stanie gotowym do montazu,
kontrole jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji,
sprawdzenie potgczen,

sprawdzenie zabezpieczenh antykorozyjnych.

Obowiazki Wykonawcy
Wykonawca ma obowigzek prowadzi¢ kontrole jakosci prowadzonych przez siebie Robét, niezaleznie od
dziatah kontrolnych Inspektora Nadzoru.

Sprawdzenie jakosci materiatow

Badania kontrolne stali

Nalezy sprawdzi¢ spetnienie wymagan podanych w punkcie 2.2. niniejszej ST. Ponadto nalezy sprawdzic¢,
czy uzyte elementy stalowe jak blachy, ptaskowniki, ksztattowniki sg zgodne z Dokumentacjg Projektowg
co do gatunku i odpowiadajg wtasciwym normom przedmiotowym podanym w punkcie 2.2. niniejszej ST.

Badanie materiatéw spawalniczych (spoiwa)

Badanie materiatéw spawalniczych polega na sprawdzeniu czy posiadajg atesty wystawione przez Wytworce
tych materiatéw. Atesty muszg potwierdza¢ zgodnos¢ danego materiatu z normami przedmiotowymi
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okreslonymi w punkcie 2.4 niniejszej Specyfikacji oraz zgodnos¢ okresu gwarancji dla danego wyrobu. Jezeli
materiaty spoiwa me majg atestow lub jezeli okres gwarancji podany w atestach zostat przekroczony, to
nalezy w Wytworni dokonac przy uzyciu tych materiatéw badania spoiwa i ztgcz spawanych wg PN-S-10050.

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji

Sprawdzenie wymiaréw konstrukcji obejmuje zasadnicze wymiary elementdéw, a wiec dtugos¢, wysokosé,
rozstaw elementéw, przekroje blach, ksztattownikédw. Sprawdzeniu podlega rozstaw tacznikow. Wyniki
pomiaréw powinny by¢ zgodne z Dokumentacjg Projektowg i rysunkami warsztatowymi.

Odchyiki powinny by¢ mierzone wg PN-ISO 4464.

Sprawdzenie ksztattu konstrukcji obejmuje sprawdzenie prostoliniowosci elementéw, odchylenia
ptaszczyzny elementu od ptaszczyzn przyjetych w Dokumentacji Projektowej (ptaszczyzny pionowe,
poziome lub pochyte).

Przy odbiorze wykonywanych elementéw nalezy sprawdzi¢ ich zgodnos¢ z projektem oraz przeprowadzi¢
kontrole wymiarow geometrycznych z uzyciem wtasciwych metod i narzedzi pomiarowych. Umiejscowienie i
czestos¢ pomiaréw powinny by¢ okreslone w planie kontroli i badan z uwzglednieniem szczegdlnych
wymagan zawartych w projekcie oraz obejmujgcych probny montaz konstrukcji, jesli jest przeprowadzany.
Gdy dopuszczalne odchytki sg przekroczone, to nalezy postepowaé nastepujgco:

a) jesli nadmierne odchytki mozna usungc¢ bez wiekszych trudnosci, to nalezy je usungé, a element
powtdrnie skontrolowac,

b) jesli jest trudne usuniecie nadmiernych odchytek, to mozna wprowadzi¢ w konstrukcji odpowiednie
modyfikacje, kompensujgce wptyw tych odchytek, pod warunkiem uzgodnienia z projektantem
konstrukgiji.

Badanie spoiwa i zlgczy spawanych

Kontrola przed rozpoczeciem i podczas prac spawalniczych powinna by¢ wykonywana wedtug programu
badan przez wykwalifikowany personel majacy przynajmniej pierwszy stopien kwalifikacji i odpowiedni
certyfikat wg PN-EN 473. Dopuszczalne odchytki przygotowania brzegéw do spawania powinny by¢
przyjmowane wg PN-EN 29692, PN-EN ISO 9692-2 i PN-EN 25817 lub odpowiednio do postanowienia w
projekcie lub w programie badan.

Nalezy wykonaé nastepujgce badania:

a) sktadu chemicznego spoiwa (zawartos¢ C, P, S),

b) wilasnosci mechaniczne spoiwa (R,), R<, A5, Z),

c) proébe statyczng rozciggania doczotowych ztgczy spawanych (R|,),

d) probe zginania doczotowych ztgczy,

e) probe udarnosci ztgczy na prébkach z karbem w ksztalcie litery V w temp. -20 °C,

f) plastycznos¢ zigczy spawanych,

g) rozkfad twardosci w ztgczu spawanym, h) badania metalograficzne.

Badania te nalezy przeprowadzi¢ wg wskazan i zakresu podanego w PN-89/S-10050. Ocena wynikéw
badan wg PN-S-10050.

Kazde potgczenie spawane powinno podlega¢ kontroli - co najmniej badaniom wizualnym. Rodzaj i zakres
wymaganych badan nieniszczgcych w stosunku do okreslonych elementéw i potgczen oraz kryteria ich
odbioru okresla tablica 19 i zatgcznik B normy PN-B-06200.

Badanie potaczen na tgczniki mechaniczne

Ocena potgczen srubowych niesprezanych

Wszystkie potgczenia powinny by¢ sprawdzone optycznie pod wzgledem prawidtowego przylegania czesci,
kompletnosci oraz wiasciwej klasy srub i nakretek. Dokrecenie srub nalezy sprawdzaé miotkiem. Potgczenia
poprawiane lub uzupetniane nalezy poddac¢ powtérnemu odbiorowi.

Ocena potaczen srubowych sprezanych

Prawidlowos¢ dziatania kluczy dynamometrycznych recznych nalezy kontrolowa¢ codziennie przed
rozpoczeciem pracy. Klucze pneumatyczne i hydrauliczne powinny byé kontrolowane po kazdej zmianie
momentu. Po wstepnym scaleniu i montazu nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przylegania czesci tgczonych
oraz zadysponowac niezbedne przektadki.
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Ocena powierzchni ciernych powinna obejmowaé czyszczenie powierzchni, naktadanie powtok oraz stan
powierzchni bezposrednio przed scaleniem potgczen. W przypadkach stwierdzenia niezgodnosci nalezy
wykona¢ badania wg C.2.

Badanie po sprezeniu kluczem dynamometrycznym powinno obejmowac co najmniej 10 % S$rub, a jezeli
liczba srub jest mniejsza niz 20 - dwa potgczenia. W miejscu, w ktérym nakretka sruby obréci sie podczas
kontroli wiecej niz o 15°, nalezy sprawdzi¢ calg grupe srub. Jesli sruba zostanie zakwestionowana, cata
grupa srub powinna by¢é wymieniona.

Sposoéb sprawdzania srub dokrecanych metodg inng niz metoda kontrolowanego momentu powinien by¢
podany w projekcie.

Ksztalt otworéw

Jesli do wykonywania otwordw stosuje sie procesy obrobki plastycznej (wykrawanie, przebijanie), to powinny
by¢ one systematycznie kontrolowane w nastepujgcy sposob:

a) wykonuje sie, z zastosowaniem sprawdzanego procesu, osiem probek z materiatu odpowiadajgcego
obrabianemu materiatowi pod wzgledem Srednicy otworu oraz grubosci i gatunku materiatu,

b) sprawdza sie wymiar otworéw na obu koncach kazdego otworu.

Jezeli proces nie spetnia powyzszych wymagan, to powinien by¢ wstrzymany i poprawiony. Moze on byé
nadal stosowany wytgcznie do materiatow, w przypadku ktérych spetnia te wymagania.

Ocena montazu konstrukcji

Czesc¢ ogdlna

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

e kontrolne pomiary geodezyjne przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

e stan podpér oraz Srub fundamentowych i ich usytuowanie,
e zgodnos¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan bezpieczenstwa pracy,
e stan elementdéw konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,
e wykonanie i kompletno$¢ potgczen ,
e wykonanie powlok ochronnych,
e naprawy elementéw konstrukcji, potgczen i powtok ochronnych oraz usuwanie innych
niezgodnosci.
OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg jest 1 tona [t] stali elementow.

Do ptatnosci przyjmuje sie tonaz zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, zwiekszony lub zmniejszony o iloSci
wynikajgce z zaaprobowanych zmian. Zaréwno Inspektor Nadzoru jak i Wykonawca mogg zgdac¢ koncowego
sprawdzenia tonazu, w przypadku watpliwosci. Zgdanie Wykonawcy musi by¢ na pismie. Cigzar wtasciwy
stali nalezy przyjmowac wedtug polskich norm. Naddatki wynikajgce z zastosowania przez Wykonawce
elementéw zamiennych o wiekszych niz potrzeba wymiarach nie sg zaliczane do tonazu Cigzar Srub,
nakretek, tgcznikow do wspédtpracy z betonem oraz podktadek wlicza sie do tonazu konstrukcji wg ich
nominalnego ciezaru i wymiarow . Nie wlicza sie do tonazu powtok ochronnych.

Ciezar spoin wlicza sie do tonazu wg ich nominalnych wymiaréw, nadlewek, wydtuzen itp. nie uwzglednia
sie. Nie potrgca sie z tonazu otwordéw i wcieé¢ o powierzchni mniejszej od 0,01 m2.

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru Robét podano w ST 00.01.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 8. Wykonane elementy
stalowe podlegajg odbiorowi przez Inspektora Nadzoru.

Czesé ogodlna

Inspektor, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako catosci, jak i elementéw konstrukcji stalowej
przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg konstrukcje. Poszczegdlne etapy wykonania konstrukcji
stalowej jako catosci i elementow konstrukcji stalowej przeznaczonych do wbudowania w istniejgcg
konstrukcje sg odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.
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Do odbioru korncowego w Wytwérni Wytworca przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci materiatow, jak
réwnie. dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki warsztatowe, protokoty odbioru
czesciowego, protokét z pomiaru geometrii lub probnego montazu wytwarzanej konstrukgii.

Odbiér konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzen powstatych w transporcie winien by¢
wykonany w obecno$ci Inspektora i powinien byé przez niego zaakceptowany. Wytwérca powinien
dostarczyé wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczgcych wykonanej
konstrukciji.

Odbiér konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w Wytwoérni wraz z oswiadczeniem Wytworni, .e usterki w czasie odbioréw miedzyoperacyjnych
zostaty usuniete. Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako catos¢ oraz elementy konstrukciji
stalowych przeznaczone do wbudowania w istniejgcg konstrukcje uznaje sie za wykonane i zamontowane
zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg SST i wymaganiami Inspektora, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej daty wyniki pozytywne.

ROZLICZANIE ROBOT
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 00-01.00 ,Wymagania ogoélne", pkt 9.

Cena jednostki obmiarowej dla robét zwigzanych z montazem elementéw stalowych
Podstawe ptatnosci stanowi cena za 1 tone — wykonanej i zmontowanej konstrukcji stalowej jako

catosci, zgodnie z dokumentacjg projektowa, obmiarem robét i oceng jakosci wykonania robét na podstawie

pomiarow i badan lub ryczattowa wartos¢ rob6t okre$lona zakresem rzeczowym.

Cena obejmuije:

prace przygotowawcze,

dostarczenie materiatéw przewidzianych do wykonania robat,

opracowanie ,Programu realizacji robét” wraz z ,,Projektem technologii

spawania”,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

badanie i obrébka elementéw stalowych do scalania,

scalanie elementow i ich spawanie,

montaz probny konstrukcji,

oznaczenie elementéw wedtug kolejno$ci montazu,

wykonanie niezbednych pomiaréw i badan,

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan.

zatadunek konstrukgji na srodki transportu,

przewiezienie konstrukcji z wytworni na plac budowy,

roztadunek konstrukcji na placu sktadowym na budowie,

usuniecie uszkodzen powstatych w trakcie transportu.

prace przygotowawcze i pomiarowe przed montazem,

wykonanie ,Projektu montazu konstrukcji” wraz z ,Projektem technologii spawania”,

wykonanie ,Projektu rusztowan i pomostow”,

montaz rusztowan i pomostéw roboczych,

sprawdzenie kwalifikacji spawaczy,

montaz wstepny z regulacjg geometrii,

wykonanie innych potgczen na $ruby,

usuniecie ewentualnych usterek,

demontaz ewentualnych rusztowan i pomostow roboczych,

uporzadkowanie miejsca robot,

wykonanie niezbednych pomiardéw i badain wymaganych ST lub zleconych przez Inzyniera,

gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiardw i badan.

Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktdre sg niezbedne do kompletnego wykonania robét objetych

niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektowe;j.
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PRZEPISY ZWIAZANE

1. PN-86/B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogdlne zasady uzytkowania
konserwacji i napraw.

2. PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie - Postanowienia
ogolne dotyczgce spawania

3. PN-EN 493 Czesci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Nakretki

4. PN-EN 719 Spawalnictwo - Nadzér spawalniczy - Zadania i odpowiedzialno$¢

5. PN-EN 729-1 Spawalnictwo - Spawanie metali - Wytyczne doboru wymagan dotyczacych jakosci i
stosowania

6. PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Petne wymagania dotyczgce jakosci w spawalnictwie

7. PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie

8. PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczgce jakosci w
spawalnictwie

9. PN-EN 10025 (U) Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych - Warunki
techniczne dostawy

10. PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
Ogolne warunki dostawy

11. PN-EN 10113-2 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
Techniczne warunki dostawy wyrobdw po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

12. PN-EN 10113-3 Wyroby walcowane na gorgco ze spawalnych drobnoziarnistych stali konstrukcyjnych.
Techniczne warunki dostawy wyrobdéw po walcowaniu termomechanicznym.

13. PN-EN 10204+A1 Wyroby metalowe - Rodzaje dokumentéw kontroli

14. PN-EN 12500 (U) Ochrona metali przed korozjg- Ryzyko korozji w warunkach atmosferycznych -
Klasyfikacja, okreslanie i ocena korozyjnosci atmosfery

15. PN-EN 20898-2 Wtasnosci mechaniczne czesci ztacznych - Nakretki z okreslonym obcigzeniem
probnym -Gwint zwykty

16. PN-EN 22063 Powtoki metalowe i inne nieorganiczne - Natryskiwane cieplnie - Cynk, aluminium i ich
stopy

17. PN-EN 24624 Farby i lakiery - Proba odrywania do oceny przyczepnosci

18. PN-EN 26157-1 Cze$ci ztgczne - Nieciggtosci powierzchni - Sruby, wkrety i $ruby dwustronne ogélnego
stosowania

19. PN-EN 45014 Ogodline kryteria deklaracji zgodnosci sktadanej przez dostawce

20. PN-EN ISO 898-1 Wtasnosci mechaniczne czesci ztagcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej -Sruby i $ruby dwustronne

21. PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na stal metodg zanurzeniowg (cynkowanie jednostkowe)
-Wymagania i badania

22. PN-EN I1SO 2409 Farby i lakiery - Metoda siatki nacie¢ PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - Oznaczanie
grubosci powtoki PN-EN ISO 3269 (U) Czesci ztgczne - Badanie zgodnosci

23. PN-EN ISO 3506 Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych odpornych na korozje
(wszystkie arkusze)

24. PN-EN ISO 4014 (U) Sruby z tbem sze$ciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

25. PN-EN ISO 4016 (U) Sruby z tbem sze$ciokatnym - Klasa doktadnosci C

26. PN-EN ISO 4017(U) Sruby z gwintem na catej dtugosci z tbem szeséciokatnym - Klasy doktadnosci A i B

27. PN-EN ISO 4018 (U) Sruby z gwintem na catej dtugoéci z tbem szesciokatnym - Klasa doktadnosci C

28. PN-EN ISO 4032 (U) Nakretki szesciokatne, odmiana 1 - Klasy doktadnosci A i B

29. PN-EN ISO 4034 (U) Nakretki szesciokatne - Klasa doktadnosci C

30. PN-EN ISO 4759-1 (U) Tolerancje czeéci ztgcznych - Czes$é 1: Sruby, wkrety, $ruby dwustronne i nakretki
-Klasy doktadnosci AB i C

31. PN-EN ISO 4759-3 (U) Tolerancje czesci ztgcznych - Czes¢ 3: Podktadki okragte do srub, wkretéw i
nakretek Klasy doktadnosci Ai C

32. PN-EN ISO 7089 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci A

33. PN-EN ISO 7091 (U) Podktadki okragte - Szereg normalny - Klasa doktadnosci C

34. PN-EN ISO 8502-2 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni - Laboratoryjne oznaczanie chlorkdw na oczyszczonych
powierzchniach

35. PN-EN ISO 9001 Systemy zarzadzania jakoscig-Wymagania

36. PN-EN ISO 9013 Spawanie i procesy pokrewne - Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw powierzchni
cietych termicznie (ciecie tlenem).

~ ~—
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37. PN-EN ISO 9692-2 Spawanie i procesy pokrewne - Przygotowanie brzegéw do spawania - Cze$¢ 2:
Spawanie stali tukiem krytym

38. PN-EN ISO 10683 (U) Czesci ztgczne - Powloki cynkowe naktadane nieelektrolitycznie

39. PN-H-04684 Ochrona przed korozjg- Nakfadanie powlok metalizacyjnych z cynku, aluminium i ich
stopow na konstrukcje stalowe i wyroby ze stopow zelaza

40. PN 1SO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przez naktadaniem farb i podobnych produktéw -
Wzrokowa ocena czystosci powierzchni - Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podiozy stalowych po catkowitym usunieciu wczesnigj
natozonych powiok

41. PN-ISO 8991 System oznaczen czesci ztgcznych

42. PN-77/M-82002 Podktadki - Wymagania i badania

43. PN-83/M-82039 Podktadki okragte do potgczen sprezanych

44. PN-82/M-82054.20 Sruby wkrety i nakretki - Pakowanie, przechowywanie i transport

45. PN-83/M-82171 Nakretki sze$ciokatne powigkszone do potgczen sprezanych

v. MONTAZ SUFITOW PODWIESZONYCH RASTROWYCH (CPV
45213312-3)

Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczegotowe dotyczgce wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem sufitéw rastrowych z wypetnieniem ptytami

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg wykonania i odbioru robo6t zwigzanych z wykonaniem sufitow
rastrowych liniowych, akustycznych zgodnych Dokumentacjg techniczng .

Okreslenia podstawowe

Okreslenia uzywane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogéine”

Konstrukcja nosna

lekki ustrdj konstrukcyjny sktadajgcy sie z elementdw — profili nosnych (zbierajacych obcigzenia i
przekazujgcy je na zawiesia) oraz elementéw tgczacych ze sobg profile nosne (profile porzeczne) tgczonych
na zamki oraz z elementéw dodatkowych (listwy boczne, klipsy, fgczniki)

Zawiesie

element przenoszacy obcigzenia i stabilizujgcy konstrukcje sufitu podwieszonego do elektow
konstrukcyjnych budynku / budowli w spso¢ bezpieczny tzn. zapewniajgcy stabilnos¢ geometryczng oraz
bezpieczne przeniesienie obcigzen z sufitu podwieszonego na elementy konstrukcyjne budynku/budowli.
Sufit podwieszony

Lekki niekonstrukcyjny element budynku lub budowli petnigcy w zaleznosci od przeznaczenia i wkasciwosci
funkcje:dekoracyjno-architektoniczne lub/ i akustyczne wykonany z konstrukcji nosnej oraz elementéow
wypetniajgcych.

Pozostate okreslenia sg zgodne z obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz z definicjami podanymi w ST
01.00.00 ,Wymagania ogdlne” .

Ogoélne wymagania dotyczace Robét
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z Dokumentacjg

Projektowg, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczgce Robot podano w ST

01.00.00 ,Wymagania ogolne” .

Niezbedne odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ uzasadnione zapisem w Dzienniku

Budowy, potwierdzonym przez Inspektora Nadzoru.
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MATERIALY

UWAGA
WSZELKIE NAZWY WEASNE PRODUKTOW | MATERIELOW PRZYWOLANE W SPECYFIKACJI SLUZA
OKRESLENIU POZADANEGO STANDARDU WYKONANIA | OKRESLENIU WEASCIWOSCI I WYMOGOW
TECHNICZNYCH ZALOZONYCH W DOKUMENTACJI TECHNICZNEJ DLA DANYCH ROZWIAZAN.
DOPUSZCZA SIE ZAMIENNE ROZWIAZANIA ( W OPARCIU NA PRODUKTACH INNYCH
PRODUCENTOW) POD WARUNKIEM:

e SPELNIENIA TYCH SAMYCH WL£SCIWOSCI TECHNICZNYCH

e PRZEDSTAWIENIU ZAMIENNYCH ROZWIAZAN NA PISMIE ( DANE TECHNICZNE, ATESTY,

DOPUSZCZENIA DO STOSOWANIA)
e UZYSKANIU AKCEPTACJI PROJEKTANTA | ZAMAWIAJACEGO

UWAGA: Montaz wszystkich typdw sufitbw przeprowadzi¢ zgodnie z wytycznymi technicznymi i w
warunkach okreslonych przez Producenta (Dostawce).
Lokalizacja osadzenia lamp i innego osprzetu sufitowego, wg Projektu Wnetrz.

Rozpakowanie

Opakowanie kartonéw: rozcig¢ folie nie niszczgc ptyt, sciggng¢ folie i opakowania kartonowe. Zawsze
podnosi¢ ptyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywac czystych rekawiczek podczas montazu (np.
biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace Sprzetu podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogélne” .

W zwigzku z tym, iz do wykonywania sufitdw podwieszonych nie jest koficzen stosowanie specjalistycznego
sprzetu jedynie proste i niezasilane energig elektryczng lub innymi mediami narzedzia nie ma szczegdlnych
wymagan w tym wzgledzie. Przyjmuje sie, iz do zapewnienia bezpieczenstwa wystarczy spetnienie
podstawowych przepiséw BHP.

Sprzet do wykonania sufitéow podwieszonych

Sprzet do wycinania, przycinania i obrébki ptyt wypetniajgcych:

Noze —do przycinania ptyt na wymiar, wycinania otworéw, wycinania uksztattowanych krawedzi ptyty
Pedzle — do malowania przycietych krawedzi bocznych

Sprzet do instalacji konstrukcji nosnej:

Elementy do instalacji kotkow, kotew i innych elektow pozwalajgcy na montaz zawiesi do elektow
konstrukcyjnych budynku/budowli (zgodnie z zaleceniami producentéw)

Narzedzia do instalacji zawiesi - nozyce do drutow

Narzedzia do instalaciji profili nosnych i innych profili konstrukcji sufitu podwieszonego:

Nozyce do blachy (prawe/ lew lub uniwersalne)

podesty robocze (w zaleznoéci od wysokosci podwieszenia)

Narzedzia do poziomowania i trasowania konstrukcji noznej ( w zalezno$ci od wielkosci i stopnia komplikacji)
poziomice (tradycyjne, laserowe)

linki murarskie

TRANSPORT
Ogodlne zasady obmiaru transportu podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogoéine” pkt. 4.

Transport
Podczas transportu produkty powinny by¢ umieszczone tak, aby nie przesuwaty sie i nie byty uderzane przez
inny tadunek. Opakowania nie powinny by¢ zrzucane lub gwattownie opuszczane, nawet z niewielkich
wysokosci.

Sktadowanie

Magazynowanie

Produkty powinny by¢ sktadowane tak, aby nie byty bezposrednio narazone na zmiany pogody. Powinny
by¢ sktadowane na suchym, gtadkim podtozu, aby nie byly narazone na zamoczenie, zalanie oraz na zadne
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uszkodzenia mechaniczne. Ciezkie lub ostre przedmioty nie powinny by¢ umieszczone na wierzchu
opakowan.

Wysokos¢ palet)

Maksymalnie trzy petne palety jedna na drugiej. Maksymalna wysokosc¢ luzno utozonych palet bez bocznych
zabezpieczen: 150-190 cm. Produkty linii Design (grubos¢ 12 - 25 cm) mogg by¢ sktadowane do
maksymalnej wysokosci 150 cm. Produkty linii Funkcjonalnej i linii Technicznej (grubos¢ 15 - 100 cm) mogg
by¢ skladowane do maksymalnej wysokosci 190 cm.

Rozpakowywanie

Opakowanie kartonéw: rozcig¢ folie nie niszczac ptyt, Sciggnac folie i opakowania kartonowe. Zawsze
podnosi¢ piyty pionowo obydwoma rekami. Zawsze uzywac czystych rekawiczek podczas montazu (np.
biatych bawetnianych) w celu ochrony powierzchni ptyt przed zabrudzeniem.

WYKONANIE ROBOT

Montaz ptyt
Zalecane jest uzywanie rekawiczek podczas montazu ptyt. Ptyty sg tatwe do ciecia za pomocg ostrego noza.
Widoczne ptaszczyzny przeciecia nalezy pomalowac farbami do malowania brzegow.

Warunki montazu

Sufity podwieszane i okladziny $cienne sg elementami wyposazenia wnetrz. Warunki w czasie instalacji
winny ten fakt odzwierciedla¢ Sufity winny by¢ skladowane w miejscu instalacji przez 24 godziny przed
montazem. Moga by¢ instalowane w temperaturze od 11°C do 35°C. Utrzymanie temperatury w powyzszych
granicach jest bardzo wazne. Konsekwencjg znacznego spadku temperatury jest wzrost poziomu wzgledne;j
wilgotnosci (% RH), ktéry moze niekorzystnie wptyngé na stan piyt sufitowych zamontowanych jak i
niezamontowanych. W niskich temperaturach, szczegdlnie ponizej 11°C, niewielki spadek temperatury
powoduje nieproporcjonalnie wysoki wzrost poziomu wilgotnosci wzglednej (tym wigkszy im blizej 0°C).
Wymagana stabilnos¢ warunkéw wmiejscu montazu moze by¢ osiggnieta tylko, jezel budynek jest odporny
na zmiany pogody, suchy, catkowicie oszklony i ogrzewany w czasie miesiecy zimowych.

W celu schtodzenia budynku nadmiernie nagrzanego przez operujgce w czasie dnia promienie stoneczne
nalezy zastosowac¢ skuteczng wentylacje. Nadmierng wilgotnos¢ powietrza w pomieszczeniu nalezy obnizy¢
przy pomocy regulowanej wentylacji lub mechanicznych odwilzaczy. Nie zaleca sie bezposredniego spalania
gazéw ziemnych takich, jak butan i propan, poniewaz z kazdych 500 g spalonego paliwa uwalniane jest 2,2
litra wody. Lepiej jest stosowac suche zrédta ciepta takie, jak elektrycznosc¢ lub ogrzewanie posrednie gorgcym
powietrzem oraz odwilzacze, w celu obnizenia poziomu wilgotnosci, ktérej zrédtem jest sam budynek. Nowe
budynki na ogét nie zawierajg zapasu ciepta wchtonietego przez konstrukcje, wiec w czasie dni wolnych od
pracy temperatura w ich wnetrzu moze gwattownie spas¢ i spowodowaé skroplenie sie pary wodnej. Nalezy
rozwazy¢ montaz sufitu podwieszanego po dniach wolnych, kiedy ogrzewani zostanie wtgczone. Jezeli bedzie
to niemozliwe, wyjSciem z sytuacji moze by¢ wykonanie w oddzielnych terminach prac zwigzanych z instalacja
rusztu i zawieszeniem ptyt wypetniajgcych. Takie rozwigzanie moze by¢ jednak bardziej kosztowne i zwigzane
z ryzykiem uszkodzenia rusztu przez inne ekipy montazowe w czasie tej wymuszonej przerwy w instalacji sufitu.
Ciecie

Docina¢ ostrym nozem. Odciete brzegi pomalowaé. Do malowania brzegéw uzywac farby do malowania
brzegéw dostarczonej przez producenta. Jezeli do ciecia uzywane sg urzgdzenia mechaniczne, nalezy,
zgodnie z przepisami BHP, zapewni¢ miejscowg wentylacje (odpylanie), aby zapobiec nadmiernemu
zapyleniu. Wedtug norm brytyjskich, jezeli zapylenie przekroczy 5 mg/m3 lub 2 wtékna/ml ($rednio w ciggu 8
godzin), pracownicy winni uzywaé¢ masek chronigcych drogi oddechowe.

Renowacja powierzchni

Wiekszos¢ akustycznych sufitbw moze by¢é malowana farbami akustycznymi, (specjalny wodny
poliwinyloacetat), za pomocga rozpylacza o odpowiedniej mocy. Powierzchnia powinna by¢ czysta i sucha.
Nie nalezy $ciaga¢ poprzedniej warstwy farby. Mocno wyblakle ptyty powinny byé zastgpione nowymi.
Odbarwienia spowodowane wodg powinny byé odmalowywane farbami akrylowymi lub innymi farbami
pokrywajgcymi, aby nie wystgpity ponownie. Powierzchnia z natozonymi farbami akrylowymi nie powinna
przekracza¢ 5% catej powierzchni sufitu, aby zachowat on wtasciwos$¢ pochtaniania dzwieku. Jednokrotne

53



pomalowanie powierzchni ptyt akustycznych zmniejsza ich zdolno$¢ pochtaniania dzwieku o ok. 10%.
Ponadto powierzchnia wszystkich ptyty po pomalowaniu moze sie rézni¢ od powierzchni oryginalnej. Kazda
kolejna warstwa farby natozona na ptyty redukuje ich zdolnos¢ pochtaniania dzwieku. W celu sprawdzenia
reakcji ptyt la farbe, przed pomalowaniem biatego sufitu nalezy pomalowaé i pozostawi¢ do wyschniecia
jedng plyte.

Wskazéwki montazowe

Wykonczenia przyscienne

Potgczenia pomiedzy sufitem a $cianami lub innymi powierzchniami pionowymi

Listwa wykonhczeniowa powinna byé przymocowana do pionowych powierzchni na zalecanym poziomie za
pomocg odpowiednich zamocowan rozmieszczonych co maksimum 450 mm. Nalezy sie upewnié, czy
sgsiadujgce listwy przyscienne Scisle do siebie przylegajg, a takze czy listwa nie jest skrecona i utrzymuje
poziom. Dla najlepszego efektu estetycznego nalezy uzy¢ mozliwie najdtuzszych listew. Minimalna zalecana
dtugosé listwy wynosi 300 mm.

Potaczenia pomiedzy sufitem a tukowatymi powierzchniami pionowymi

Uzycie fabrycznie uformowanej wygietej listwy przysciennej jest najbardziej wlasciwg metoda. Nalezy ja
zamontowac zgodnie z opisem z poprzedniego punktu.

Narozniki

Listwy przyscienne powinny by¢ przyciete (zwykle pod kgtem 450) oraz SciSle dopasowane na wszystkich
potaczeniach naroznych. Potaczenia na wewnetrznych naroznikach przy uzyciu metalowych listew moga sie
naktadac, jezeli nie istniejg inne specyficzne zalecenia.

Konstrukcja nosna

Jezeli nie obowigzujg inne zalecenia, ptyty sufitowe powinny byé rozmieszczone symetrycznie, a tam, gdzie
to mozliwe, szeroko$¢ skrajnych ptyt powinna przekraczaé 200 mm.

Godrne konhce zawiesi powinny by¢ przymocowane za pomocg odpowiednich zamocowan do stropu (lub inne
konstrukcji nosnej budynku).Dolne konce powinny by¢ zamocowane do profili nodnych systemu w rozstawie
1200 mm. Profile nosne powinny by¢ rozmieszczone osiowo co 1200 mm (lub 900 mm dla uzyskania siatki
modularnej 900mm x 900mm i stosowania ptyt o wymiarach 900x900 mm), na odpowiedniej wysokosci i
wypoziomowane. Potgczenia pomiedzy profilami p nosnymi powinny by¢ naprze- 9 mian legte (nie moga
znajdowac sie w jednej linii). Dodatkowe wieszaki winny by¢ zamontowane na profilach nosnych w odlegtosci
150 mm od punktu rozprezenia ogniowego. Maksymalna odlegtos¢ pierwszego wieszaka od $ciany (lub z
listwy przysciennej) wynosi 450 mm. Mogg byé niezbedne dodatkowe zawiesia, aby utrzymac 2 ciezar
instalacji i dodatkowych akcesoriéw montowanych zaréwno nad jak i podwieszonych pod konstrukcjg sufitu.

Odpornos¢ na korozje
System montazu gwarantuje dtugg zywotnos¢ sufitu. Jednakze jest on réwniez dostepny w specjalnej wersji,
0 wzmochnionej odpornosci na korozje, zalecanej do stosowania w wilgotnym srodowisku, np. nad basenami.

Akcesoria

Klipsy mocujace

Rozmaite typy klipsdw mocujacych, przytrzymujgcych piyty i zabezpieczajgcych je przed przemieszczeniem
sie odpowiednich do zastosowania z poszczegdlnymi produktami moga by¢ uzyte w tym systemie montazu.
Stosowanie klipséw mocujacych zalecane jest w matych pomieszczeniach, halach wejsciowych, klatkach
schodowych oraz miejscach narazonych na réznice cisnienia powietrza pomiedzy pomieszczeniem a
przestrzenig instalacyjng ponad sufitem podwieszonym. Montaz klipsow jest réwniez zalecany w
pomieszczeniach, gdzie do mycia ptyt uzywa sie wody pod cisnieniem. Najczesciej stosuje sie dwa klipsy na
krawedzi ptyty dt. 600 mm i trzy na krawedzi dt. 1200 mm.

Zawiesia

Regulowane zawiesia z drutu, powinny by¢é mocowane do otworéw w profilach nosnych. Regulowane
zawiesia z drutu powinny by¢ jednakowo zorientowane i przymocowane do profili nosnych tak, aby ich nizsze
konce byty umieszczone w tym samym kierunku.
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Mocowanie do stropu

Elementy (Sruby, wkrety, kotki) stuzace mocowaniu wieszakéw do stropu sg dostepne u specjalistycznych
dostawcow. Nalezy zawsze stosowaé dostosowany do konstrukcji stropu typ mocowania oraz upewni¢ sie,
ze posiada on wystarczajgca wytrzymatos¢ na wyrywanie.

Postepowanie z gotowym sufitem:

Podstawowe zasady czyszczenia i utrzymania w czystoSci:

Odkurzanie:

Uzywac¢ odkurzacza o niskiej mocy ssgcej z delikatng, miekkg szczotkg. W wiekszosci przypadkow zalecamy
czyszczenie z uzyciem odkurzacza w celu usuniecia czgsteczek kurzu z powierzchni ptyt.

Scieranie na mokro:

Scieraé wilgotng szmatkg, gabkg lub kawatkiem miekkiego materiatu, nasgczonego wodg z rozciericzonym
mydtem (i w razie potrzeby ze Srodkami dezynfekujgcymi - wspdtczynnik PH 8 - 11) w proporcjach mydta w
wodzie jak 1:100.

Czyszczenie piana:

Nanies¢ piane czyszczgcy i Srodki dezynfekujgce na powierzchnie. Nastepnie delikatnie zetrze¢ szmatkg lub
gabka.

NIEDOPUSZCZALNYM jest stosowanie agresywnych srodkéw czyszczacych na bazie chloru i jego
pochodnych.

Podstawowe zasady eksploataciji:

Sufit podwieszony jest lekkim nie konstrukcyjnym ustrojem budowlanym w szczegdlnosci zas elementy
wypetniajgce nie mogg przenosi zadnych dodatkowych obcigzen poza ciezarem wtasnym. Podwieszanie
dodatkowych elementéw moze by¢ realizowane jedynie z pomoca konstrukcji nosnej sufitu przy zapewnieniu
nieprzekroczenia maksymalnej nosnosci sufitu podwieszonego.

Usuwanie wad:

Piyty zniszczone lub uszkodzone powinny by¢ jak najszybciej wymienione na nowe gwarantujgce petne
bezpieczenstwo dla oséb korzystajacych z pomieszczenia w kworum sufit podwieszony zostat
zainstalowany. Wszelki prace powinny by¢ wykonywane przy zachowaniu srodkéw bezpieczenstwa oraz
przepisow BHP. W przypadku uszkodzenia konstrukcji nosnej uszkodzone elementy nalezy wymieni¢
bezwzglednie na nowe, poniewaz to witasnie konstrukcja nosna zapienia stabilno$¢ i niezmiennosé
geometryczng ustroju, jaki jest sufit podwieszony.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru Kontroli podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

Kontrola jakosci wykonanych robét sprowadza sie do:

Sprawdzenia zgodnosci wykonanego sufitu podwieszonego z dokumentacjg projektowg

Sprawdzenie zgodnosci zastosowanych materiatéw / wyrobow z dokumentacijg projektowag

Sprawdzenie poprawnosci wykonania sufitu

Witasciwe wypoziomowanie (odchytka montazowa <= +/- Tmm na diugosci 5m )

Kontrola wizualna przylegania i prostopadtosci ptyt

Kontrola wizualna czystosci i braku zabrudzen lub uszkodzen

kontrola instalacji i prawidtowego wykowania innych elementéw / instalacji wybudowanych w strukture sufitu
podwieszonego

Zakres badan prowadzonych w czasie budowy
W czasie budowy nalezy prowadzi¢ biezgca kontrole wzrokowg wszystkich elementow sufitu podwieszonego
ptyt, konstrukcji oraz akcesoriow). Wszystkie elementy o widocznych wadach nie moga by¢ stosowane.

OBMIAR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru Robét podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 7.

Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiaru jest w zaleznosci od przyjetego systemu rozliczania:
o m2 (metr kwadratowy) powierzchni sufitu lub powierzchni wbudowanych/ zakupionych ptyt
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o szt (sztuka) ptyt sufitu lub wbudowanych / zakupionych
« mb (metr biezgcy) wbudowanej / zakupionej konstrukcji no$nej
e szt (sztuka) wbudowanych / zakupionych zawiesi konstrukcyjnych

llos¢ Robot okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem ewentualnych zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru.

ODBIOR ROBOT
Ogdlne zasady obmiaru Odbioru podano w ST 01.00.00 ,Wymagania ogdlne” pkt. 8.

PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostki obmiarowej
Cena jednostkowa uwzglednia:
prace pomiarowe,
wykonania tymczasowych rusztowan
wykonanie badan i pomiaréw.
Montaz konstrukgcji sufitu wraz z jego wypoziomowaniem
Montaz ptyt
osadzenie w suficie elementéw oswietlenia, wentylacji itp. Wg Dokumentaciji technicznej
oczyszczenie i uprzatniecie pomieszczen po zakohczeniu montazu
Oraz wszystkie inne roboty niewymienione, ktére sg niezbedne do kompletnego wykonania robot objetych
niniejszg ST przewidzianych w Dokumentacji projektowe;.

PRZEPISY ZWIAZANE

1) PN-ENISO 1716:2002 (U) Reakcja na ogien wyrobéw budowlanych. Oznaczanie ciepta
spalania

2) PN-ENISO 11654: 1999 Akustyka. Wyroby dzwiekochtonne uzywane w budownictwie. Wskaznik
pochtaniania dzwieku

3) PN-EN 20354:2000 Akustyka. Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowej

4) PN-EN 1602: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie gestosci
pozornej

5) PN-EN 1604+AC: 1999 Wpyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie stabilnosci
wymiarowej w okreslonych warunkach temperaturowych i wilgotnosciowych

6) PN-EN 822:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie dtugosci i szerokosci

7) PN-EN 823: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie grubosci

8) PN-EN 824:1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie prostokgtnosci

9) PN-EN 825: 1998 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Okreslanie ptaskosci

10) PN-93/B-02862 Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie. Metoda badania niepalnosci
materiatow budowlanych

11) UA GS VII.07/2001 Ustalenia Aprobacyjne dotyczace klasyfikacji ogniowej wyrobow

wielowarstwowych w zakresie niepalnosci
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